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Wszystkie prawa autorskie do „Instrukcji montaǲu pap termozgrzewalnych i mocowanych 
mechanicznie TECHNONICOL” naleǲĬ do TECHNONICOL Construction Systems.

Cytowanie powyǲszego dokumentu jest moǲliwe tylko wraz z wyraǰnym odwoƗaniem 
do tekstu ǰródƗowego. Instrukcja nie moǲe byŕ czŤƿciowo lub w caƗoƿci powielana, 
replikowana ani rozpowszechniana bez zgody TECHNONICOL Construction Systems.

Podczas analizy prawnej i projektowej dokumentacji zaleca siŤ korzystanie z wydrukowanej, 
papierowej wersji dokumentu. 
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INSTRUKCJA MONTAģU PAP TERMOZGRZEWALNYCH I MOCOWANYCH MECHANICZNIE

 WST®P 

Wraz z rozwojem i postŤpem technologicznym, wyglĬd budynków i ich konstrukcja ulegajĬ ciĬgƗej metamorfozie. 
Zmienia siŤ moda, gusta, nawet przyzwyczajenia. Jednak od zawsze podstawowym zadaniem budowli jest przede 
wszystkim ochrona przed wilgociĬ i zapewnienie wƗaƿciwej dla nas temperatury.

Obecnie produkowane papy termozgrzewalne sĬ efektem wielu lat doƿwiadczeƝ w wytwarzaniu materiaƗów bitu-
micznych. Papy termozgrzewalne sĬ najbardziej optymalnym materiaƗem do hydroizolacji dachów pƗaskich w naszych 
warunkach klimatycznych. ZapewniajĬ odpowiedniĬ ochronŤ przeciwwilgociowĬ, sĬ odporne na uszkodzenia mecha-
niczne, starzenie, zachowujĬ pierwotny wyglĬd przez dƗugi okres czasu. 

Korporacja TECHNONICOL - wiodĬcy producent i dostawca wysoko zaawansowanych technologicznie i niezawod-
nych systemów izolacyjnych - rozpoczynajĬc swĬ dziaƗalnoƿŕ w 1993 r. do dnia dzisiejszego zdobyƗa ogromne do-
ƿwiadczenie w produkcji materiaƗów hydroizolacyjnych, termoizolacyjnych i dǰwiŤkoizolacyjnych. W zwiĬzku z tym 
firma proponuje najnowoczeƿniejsze materiaƗy i technologie ƗĬczĬc doƿwiadczenie i osiĬgniŤcia wƗasnego Centrum 
Naukowo – Badawczego. Praca w ƿcisƗym kontakcie z biurami projektowymi i pracowniami architektonicznymi pozwa-
la szybko i elastycznie reagowaŕ na zmiany zapotrzebowania klientów.

Dziƿ Korporacja TECHNONICOL to 53 zakƗadów produkcyjnych, 6500 wykwalifikowanych pracowników, ponad 300 
niezaleǲnych dystrybutorów. Firma nie zatrzymuje siŤ na dotychczasowych osiĬgniŤciach, stale siŤ rozwija i ulepsza 
produkty oraz serwis dla swoich klientów.

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest do stosowania podczas projektowania, montaǲu i remontu dachów wykona-
nych z pap oferowanych przez TECHNONICOL. DokƗadny opis sposobu montaǲu pap pozwala na uƗoǲenie pokrycia 
papowego zgodnie ze sztukĬ dekarskĬ. W jednej z czŤƿci opracowania pokazano rozwiĬzania projektowe dachów z 
zastosowaniem pap TECHNONICOL. 

 CERTYFIKACJA PAP 

Wyroby oferowane przez TECHNONICOL sĬ wytwarzane przez zakƗady produkcyjne w oparciu o najnowsze tech-
nologie i systemy zarzĬdzania jakoƿciĬ ISO 9001:2000 oraz ƿrodowiskiem ISO 14001, co gwarantuje wyrównanĬ i 
bardzo wysokĬ jakoƿŕ materiaƗów oraz respektowanie zasad ochrony ƿrodowiska w procesach technologicznych. 
ZakƗady produkcyjne sĬ poddawane systematycznej kontroli jakoƿci surowców (z których sĬ produkowane materia-
Ɨy) oraz gotowych produktów. Wszystkie partie materiaƗów przeznaczonych do sprzedaǲy sĬ badane w fabrycznych 
laboratoriach. Dodatkowo systematycznie przeprowadza siŤ kontrolŤ procesu produkcji w celu jego usprawnienia. 
Wszystkie zakƗady produkcyjne posiadajĬ stosowne certyfikaty oraz wieloletnie doƿwiadczenie w produkcji materia-
Ɨów budowlanych. 

Kaǲdy oferowany produkt zostaƗ wyprodukowany zgodnie z nowĬ normĬ europejskĬ PN-EN 13707 oraz posiada aktu-
alne dokumenty dopuszczajĬce je do stosowania w budownictwie,  które sĬ dostŤpne u doradców techniczno-han-
dlowych oraz na naszej stronie www - www.TECHNONICOL.pl.  

1.

2.

TECHNONICOL posiada stosowne dokumenty 
dopuszczajĬce stosowanie materiaƗów papo-
wych w ukƗadach przekryŕ dachowych zgod-
nych z Broof (t1), jako nierozprzestrzeniajĬce 
ognia oraz wydane przez Instytut Techniki 
Budowlanej klasyfikacje w zakresie odporno-
ƿci ogniowej (REI). 
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TECHNONICOL 3

 RODZAJE I BUDOWA PAP ASFALTOWYCH TECHNONICOL  

WspóƗczesne papy termozgrzewalne bardzo róǲniĬ siŤ od tych produkowanych jeszcze 10-20 lat temu. GƗównĬ zmianĬ 
jest produkcja oparta na asfalcie modyfikowanym. Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sĬ znakomitym 
materiaƗem przeznaczonym do wykonywania nowych oraz renowacji starych pokryŕ dachowych. Róǲnice dotyczĬce 
zasad wykonywania pokryŕ dachowych przy uǲyciu pap asfaltowych zgrzewalnych wynikajĬ gƗównie ze specyficz-
nych wƗaƿciwoƿci materiaƗów nowej generacji, a mianowicie duǲej gruboƿci i zwiĬzanej z tym wysokiej gramatury papy 
(asfalt potrzebny do przyklejenia do podƗoǲa zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej) oraz wysokiej trwaƗoƿci, co 
wiĬǲe siŤ z koniecznoƿciĬ zapewnienia równie wysokiej trwaƗoƿci pozostaƗym elementom pokrycia dachowego.

TECHNONICOL posiada w swojej ofercie bardzo szeroki asortyment pap termozgrzewalnych oraz mocowanych me-
chanicznie. SĬ one zróǲnicowane pod wzglŤdem zastosowania (podkƗadowe, nawierzchniowe), rodzaju wkƗadki no-
ƿnej (welon szklany, tkanina szklana, wƗóknina poliestrowa, kompozyt poliestrowo-szklany, tektura budowlana), a tak-
ǲe sposobu mocowania (mechaniczne i klejono-zgrzewane).

Nowoczesna papa jest materiaƗem niejednorodnym, skƗada siŤ z kilku elementów, stanowiĬcych o jej 
wƗaƿciwoƿciach, tj.:

1. PAS BEZ POSYPKI - jest przeznaczony do zgrzania ze sobĬ dwóch sĬsiadujĬcych rolek papy; wystŤpuje tylko w 
papach nawierzchniowych. Szerokoƿŕ pasa wynosi 8-12 cm dla pap przeznaczonych do wielowarstwowych pokryŕ 
oraz 12-15 cm dla pap przeznaczonych do jednowarstwowych pokryŕ i pap specjalnych (do obiektów inǲynierskich, 
mostowych, dachów zielonych). 

2. POSYPKA

 � gruboziarnista – Ɨupek mineralny – stosowana w papach nawierzchniowych. Jej zadaniem jest ochrona przed uszko-
dzeniami mechanicznymi, promieniami UV, peƗni teǲ funkcjŤ estetycznĬ;

 � drobnoziarnista - drobnoziarnisty Ɨupek mineralny – stosowana w papach podkƗadowych. Ma chroniŕ rolkŤ przed 
samo sklejaniem oraz zabezpieczaŕ przed drobnymi uszkodzeniami mechanicznymi.

3. WARSTWA MIESZANKI BITUMICZNEJ (której skƗad zaleǲy od zastosowania danego materiaƗu):

 � oparta na asfalcie oksydowanym (mieszanka asfaltu i wypeƗniaczy, poddana obróbce ciepl-
nej)  -  przykƗadem pap zgrzewalnych produkowanych w oparciu o asfalt oksydowany sĬ papy 
PRIMA V60 S42H, PRIMA V60 S37H, PRIMA V60 S35, PRIMA V60 S30. Pokrycia wykonane z pap zgrzewalnych 
oksydowanych podlegajĬ konserwacji w trakcie swojego uǲytkowania, juǲ po okresie okoƗo 3-5 lat, poniewaǲ sĬ 
wykonane bez domieszek i ulepszaczy asfaltu;

 � oparta na asfalcie modyfikowanym – mieszanka asfaltu z wypeƗniaczem i dodatkiem modyfikowanym syntetycznie 
styren-butadien-styren (SBS), zwanym teǲ kauczukiem syntetycznym. Od procentowej zawartoƿci SBS w mieszance 

3.

Rys. 1 Budowa nowoczesnej papy termozgrzewalnej

1 - pas boczny wolny od posypki

2 - posypka

3 - warstwa asfaltu

4 - wkƗadka noƿna

5 - warstwa asfaltu

6 - folia z tworzywa sztucznego

1

2

4 5
6
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INSTRUKCJA MONTAģU PAP TERMOZGRZEWALNYCH I MOCOWANYCH MECHANICZNIE

uzyskuje siŤ papy zachowujĬce swoje wƗaƿciwoƿci w niskich temperaturach. Modyfikacja asfaltu powoduje, ǲe okres 
starzenia siŤ pap jest wydƗuǲony i wynosi kilkadziesiĬt lat, ponadto pokrycia wykonane z pap modyfikowanych nie 
podlegajĬ konserwacji przez caƗy okres uǲytkowania. Dlatego uzyskujĬ kilkukrotnie dƗuǲszĬ gwarancjŤ. Papy mo-
dyfikowane elastomerem typu SBS sĬ elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie giŤtkoƿci wykonywane 
jest w temperaturze nawet -25°C). NiewĬtpliwĬ zaletĬ tego typu pap jest to, ǲe moǲna je ukƗadaŕ praktycznie przez 
caƗy rok. PrzykƗadem pap zgrzewanych tego typu sĬ m.in. MIDA TOP PV200 S5, MIDA STANDARD V70 S40, 
PRIMAGLAS G200 S4 oraz S42, MIDA FIX BASE i wiele innych.

TAB. 1 PORÓWNANIE ODPORNOɨCI TEMPERATUROWEJ ASFALTÓW

Temp. Oksydowane Z dodatkiem SBS Modyfi kowane 
SBS

Modyfi kowane 
APP

Modyfi kowane 
APAO

oC 0 -5 -20 -15 -30
oC 70 80 100 130 140

4. WKÖADKA NOøNA – stanowi poƗĬczenie pomiŤdzy czŤƿciĬ wierzchniĬ bitumu, a czŤƿciĬ spodniĬ (topliwĬ), oraz 
zapewnia stabilnoƿŕ wymiarowĬ. Jest wykonana z materiaƗów wysokiej jakoƿci odpornych na korozjŤ biologicznĬ i 
posiadajĬcych bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. W praktyce stosuje siŤ nastŤpujĬce rodzaje wkƗadek:

 � welon szklany – najsƗabsza z wkƗadek, charakteryzuje siŤ maƗĬ wytrzymaƗoƿciĬ na siƗy zrywajĬce, znajduje zastoso-
wanie gƗównie w produkcji pap oksydowanych;

 � tkanina szklana – mocna wkƗadka znajduje zastosowanie w papach przeznaczonych do mocowania mechanicznego. 
Do gƗównych wad naleǲy zaliczyŕ bardzo maƗĬ rozciĬgliwoƿŕ, natomiast do zalet duǲĬ odpornoƿŕ na siƗy zrywajĬce;

 � wƗóknina poliestrowa - najbardziej wszechstronna wkƗadka z uwagi na wysokĬ odpornoƿŕ na siƗy zrywajĬce oraz 
bardzo duǲĬ rozciĬgliwoƿŕ przy zerwaniu. Jest to idealne rozwiĬzanie dla wiŤkszoƿci pap modyfikowanych;

 � tkanina poliestrowa – bardzo mocna wkƗadka w budowie podobna do tkaniny szklanej, zapewniajĬca podobnĬ od-
pornoƿŕ na siƗy zrywajĬce, ale teǲ bardzo duǲĬ rozciĬgliwoƿŕ przy zerwaniu;

 � wƗóknina poliestrowo-szklana (lub kompozyt poliestrowo – szklany) - stosowana do pap jednowarstwowych, dziŤki 
maƗemu skurczowi wƗasnemu i znacznej odpornoƿci na siƗy zrywajĬce.

TAB. 2 PORÓWNANIE PARAMETRÓW WKɆADEK

Parametr. Welon 
szklany V60

Tkanina szklana   
G200

WƗóknina poliestrowa 
PV200

WƗóknina 
poliestrowo-szklana 

PV250

WydƗuǲenie przy zerwaniu 
(%) ok. 2 2 > 40 > 40

Max. siƗa rozciĬgajĬca [N] 
wzdƗuǲnie/poprzecznie 300/200 1000 / 1000 750 / 700 1100 / 1000

5. FOLIA ZABEZPIECZAJ�CA – spodnia warstwa ochronna; ma za zadanie nie dopuƿciŕ do efektu samosklejenia 
rolki papy. PoƗoǲona jest na caƗej szerokoƿci rolki, podczas zgrzewania pod wpƗywem temperatury samoczynnie 
wtapia siŤ w mieszankŤ  bitumicznĬ. Pozostaje bez wpƗywu na wƗaƿciwoƿci topiĬcego siŤ bitumu.
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 TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE  

Rolki papy powinny byŕ transportowane w kontenerach lub na paletach, krytymi ƿrodkami transportu. Naleǲy zwróciŕ 
szczególnĬ uwagŤ na staranne zamocowanie palet tak, aby uniemoǲliwiŕ przesuwanie siŤ Ɨadunku. Rolki powinny byŕ 
przewoǲone w pozycji pionowej, ukƗadane w jednej warstwie na stabilnym, twardym podƗoǲu. Niedopuszczalne jest 
przewoǲenie innych, ciŤǲkich materiaƗów na stojĬcych rolkach.

Palety naleǲy zdejmowaŕ ze ƿrodków transportu przeznaczonym do tego urzĬdzeniem np. wózkiem widƗowym, chwy-
takiem. Podczas rozƗadunku, naleǲy zwróciŕ szczególnĬ uwagŤ na staranne uchwycenie palety tak, by nie uszkodziŕ 
rolek. Dopuszczalne jest takǲe rozƗadowywanie rŤczne. Jednak naleǲy zachowaŕ wyjĬtkowĬ ostroǲnoƿŕ podczas pod-
noszenia, a nastŤpnie ustawiania rolek. Rzucanie, suwanie, spiŤtrzanie rolek w pionie i poziomie jest niedopuszczalne.

Palety z pionowo stojĬcymi rolkami, naleǲy przechowywaŕ 
na stabilnym podƗoǲu lub na przygotowanym do tego celu re-
gale w krytym, ogrzewanym, wentylowanym pomieszczeniu. 
Naleǲy ustawiaŕ materiaƗy z daleka (w minimalnej odlegƗoƿci 
120 cm) od silnych ǰródeƗ ciepƗa np. grzejników, promienników 
i dmuchaw. Nie naleǲy piŤtrowaŕ palet, ani ustawiaŕ na nich 
innych ciŤǲkich materiaƗów. Dopuszcza siŤ skƗadowanie pod 
wiatami i zadaszeniami. Naleǲy unikaŕ dƗugotrwaƗego skƗado-
wania na otwartym powietrzu, szczególnie w okresie letnim. 
Naleǲy wtedy zabezpieczyŕ rolki przed dziaƗaniem promieni 
UV oraz ciepƗa, ukƗadajĬc na nich warstwŤ (ok. 5-10 cm) izola-
cji cieplnej np. styropianu, weƗny. Nie ustawiaŕ palet „na styk”, 
pozostawiajĬc 5-10 cm luzu.

Na placu budowy rolki powinny byŕ przechowywane w jak 
najbardziej korzystnych warunkach. Oznacza to, ǲe na miejscu 
wykonywania prac (np. na dachu) powinno znajdowaŕ siŤ tylko tyle materiaƗu ile zostanie wykorzystane danego dnia 
roboczego. Podczas prac w obniǲonych temperaturach, rolki, które bŤdĬ uǲywane do poƗoǲenia naleǲy przechowy-
waŕ w pomieszczeniu ogrzewanym, dopiero bezpoƿrednio przed montaǲem przenosiŕ na miejsce prac. 

4.
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 KONSTRUKCJA POKRYCIA DACHOWEGO  

5.1. PodƗoǲe konstrukcyjne

Przed przystĬpieniem do ukƗadania pap termozgrzewalnych, naleǲy przygotowaŕ podƗoǲe. 

Musi ono zapewniŕ wƗaƿciwĬ przyczepnoƿŕ papy, oraz dodatkowo speƗniaŕ nastŤpujĬce warunki:

 � odpowiednia równoƿŕ podƗoǲa, która ma wpƗyw na prawidƗowy odpƗyw wody, przyczepnoƿŕ papy do podƗoǲa oraz 
ogólnĬ estetykŤ pokrycia (dopuszczalne nierównoƿci wynoszĬ nie wiŤcej niǲ 10 mm w poprzek spadku i 5 mm 
wzdƗuǲ spadku dachu oraz nie wiŤcej niǲ dwie nierównoƿci na 4 m2 powierzchni);

 � podƗoǲe naleǲy oczyƿciŕ od pyƗów, gruzów, tƗuszczu, liƿci i innych elementów, które mogĬ obniǲyŕ przyczepnoƿŕ 
materiaƗu hydroizolacyjnego;

 � podƗoǲe powinno mieŕ odpowiedniĬ wilgotnoƿŕ nie wiŤkszĬ niǲ 2,5%;

 � podƗoǲe powinno zawieraŕ wczeƿniej wykonane przerwy dylatacyjne;

 � przejƿcia podƗoǲa z elementami wystajĬcymi ponad wymiar, tj. kominy, ƿwietliki, powinny byŕ zƗagodzone klinami 
odbojowymi z weƗny lub styropianu pod kĬtem 45° o wysokoƿci 100 mm;

 � konstrukcja budynku powinna zapewniaŕ sztywnoƿŕ i wytrzymaƗoƿŕ podƗoǲa. Powinna takǲe umoǲliwiaŕ wƗaƿciwe 
przeniesienie obciĬǲeƝ w czasie robót pokrywczych oraz podczas póǰniejszej eksploatacji dachu;

 � wystajĬce ponad powierzchniŤ dachu pionowe elementy utworzone z sztucznych materiaƗów (cegƗa, bloczki komór-
kowe itp.) w przypadku podƗoǲa ǲelbetowego powinny byŕ otynkowane zaprawĬ cementowo-piaskowĬ na wyso-
koƿŕ co najmniej 350 mm. Analogicznie naleǲy postĬpiŕ przy tworzeniu attyk z powyǲszych materiaƗów;

 � podczas zgrzewania pap asfaltowych na podƗoǲu z weƗny mineralnej, jej powierzchniŤ naleǲy wczeƿniej zagrunto-
waŕ lepikiem stosowanym na gorĬco.

5.1.1 PodƗoǲe pod papy termozgrzewalne
5.1.1.1 PodƗoǲe z blachy trapezowej

CzŤsto stosowanym rozwiĬzaniem jest podƗoǲe z blachy trapezowej, które charakteryzuje siŤ bardzo lekkĬ konstruk-
cjĬ. Z tego wzglŤdu stosowane pokrycie dachowe musi byŕ odpowiednio dostosowane do takiej konstrukcji podƗoǲa, 
m.in. musi byŕ lekkie i zapewniaŕ odpowiedniĬ paroizolacjŤ. 

W miejscach styku podƗoǲa z blachy trapezowej do wystajĬcych detali, przerw dylatacyjnych, kominków wentylacyj-
nych, okapów itp. ǲebra blachy trapezowej naleǲy wypeƗniŕ na dƗugoƿci 250-500 mm twardĬ weƗnĬ mineralnĬ. Nie 
dopuszcza siŤ moǲliwoƿci wypeƗnienia powyǲszych przerw sypkim materiaƗem izolacyjnym. 

Na konstrukcji z blachy trapezowej nie naleǲy tworzyŕ wyrównujĬcej warstwy cementowo-piaskowej.

5.1.1.2 PodƗoǲe betonowe

Minimalna gruboƿŕ podƗoǲa z zaprawy cementowej powinna wynosiŕ ok. 3,5 cm, a wytrzymaƗoƿŕ na ƿciskanie nie 
moǲe byŕ mniejsza niǲ 8 MPa. W podƗoǲu naleǲy wykonaŕ przerwy dylatacyjne zgodne z dylatacjami budynku na polu 
o boku okoƗo 2 – 2 m lub 1,5 – 2 m.

Na podƗoǲu z pƗytek korytkowych naleǲy uƗoǲyŕ jastrych cementowy gruboƿci 3 – 4 cm.

5.
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PodƗoǲa betonowe oraz te z zaprawy cementowej muszĬ 
bezwzglŤdnie uzyskaŕ przed uƗoǲeniem pokrycia papowe-
go wilgotnoƿŕ mniejszĬ niǲ 6%. Jeǲeli warunek ten nie bŤ-
dzie speƗniony, przyczepnoƿŕ materiaƗu bitumicznego do 
podƗoǲa bŤdzie znacznie niǲsza od przewidzianej. 

KonsekwencjĬ podwyǲszonej wilgotnoƿci podƗoǲa, moǲe 
byŕ powstawanie pŤcherzy na wykonanym pokryciu. 
Bezpoƿrednio przed uƗoǲeniem pokrycia, podƗoǲe powinno 
byŕ oczyszczone z kurzu i obcych zanieczyszczeƝ oraz za-
gruntowane roztworem asfaltowym.

5.1.1.3  PodƗoǲe z pƗyt panwiowych

Prefabrykaty o powierzchni wykoƝczonej mogĬ byŕ dopuszczone jako podƗoǲe pod pokrycie tylko w przypadku wƗa-
ƿciwej tolerancji, gƗadkiej i równej powierzchni oraz bardzo dokƗadnego montaǲu gwarantujĬcego dokƗadnoƿŕ i rów-
noƿŕ podƗoǲa. Styki pomiŤdzy elementami powinny byŕ wypeƗnione zaprawĬ. PodƗoǲe naleǲy oczyƿciŕ i zagruntowaŕ 
roztworem asfaltowym. BezwzglŤdnie na stykach pƗyt naleǲy luǰno uƗoǲyŕ paski papy podkƗadowej szerokoƿci okoƗo 
25 - 30 cm i przymocowaŕ je punktowo do podƗoǲa elastycznym klejem bitumicznym.

5.1.1.4  PodƗoǲa drewniane

PodƗoǲa drewniane powinny byŕ wykonane z desek o gruboƿci gwarantujĬcej wƗaƿciwĬ sztywnoƿŕ przy danym roz-
stawie krokwi. Szerokoƿŕ desek jest sprawĬ indywidualnĬ. Najkorzystniejsza wartoƿŕ to okoƗo 20 cm. Aby zapobiec 
wytwarzaniu siŤ zagƗŤbieƝ (w których moǲe zatrzymywaŕ siŤ woda), po ich wyschniŤciu, najlepiej ukƗadaŕ deski stro-
nĬ dordzeniowĬ do góry.  

PodƗoǲa drewniane moǲna równieǲ wykonaŕ ze sklejki drewnianej lub odpowiednio przygotowanej do tego celu 
pƗyty wiórowej. Naleǲy jednak pamiŤtaŕ o tym, by poƗĬczenia arkuszy pƗyt znajdowaƗy siŤ zawsze na krokwi. 
Niedopuszczalne jest bezpoƿrednie zgrzewanie papy na poszycie drewniane otwartym ogniem. Jeǲeli zachodzi taka 
koniecznoƿŕ, moǲna do ukƗadania papy uǲyŕ specjalnego promiennika na gorĬce powietrze. Najlepiej jednak skon-
sultowaŕ siŤ z dziaƗem technicznym TECHNONICOL by otrzymaŕ wƗaƿciwe wskazówki. Zalecane jest przygotowanie 
podƗoǲa w taki sposób, by nie naraǲaŕ drewna na dziaƗanie wysokich temperatur. W tym celu zaleca siŤ zamocowanie 
podkƗadowej papy przeznaczonej do mocowania mechanicznego np. MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS G200 S4. 
TECHNONICOL wyklucza stosowanie na podƗoǲe z desek pap termozgrzewalnych typu V60. Aplikacja pap w takim 
systemie pozbawia gwarancji te produkty.

Sposób mocowania papy podkƗadowej do podƗoǲa drewnianego dobierany jest na podstawie wielu czynników, takich 
jak powierzchnia dachu, ksztaƗt, spadek, siƗa ssania wiatru, dlatego teǲ iloƿŕ, rodzaj i rozmieszczenie ƗĬczników powin-
no byŕ poparte wƗaƿciwymi obliczeniami.

5.1.1.5  PodƗoǲa z izolacji termicznej

NajczŤƿciej stosowanym obecnie podƗoǲem, czy to przy nowym obiekcie, czy teǲ podczas renowacji starego obiektu, 
sĬ podƗoǲa z izolacji termicznej, zwane takǲe miŤkkim. Wymagana jest taka ich wytrzymaƗoƿŕ oraz sztywnoƿŕ, aby pod 
wpƗywem nacisków zewnŤtrznych, nie nastŤpowaƗy uszkodzenia pokrycia. Za naciski zewnŤtrzne uznajemy ciŤǲar 
caƗego przekrycia, plus przewidywane naprŤǲenia zwiĬzane np. z opadami atmosferycznymi, zalegajĬcym ƿniegiem, 
lodem itp. Wymagania powyǲsze speƗnione sĬ przez:

 � pƗyty styropianowe, wykonane ze styropianu o klasie nie mniejszej niǲ EPS 100 lub przewidziane do stosowania na 
dachu lub podƗoǲu;

 � pƗyty styropianowe wykonane ze styropianu o klasie nie mniejszej niǲ EPS 100 laminowane papĬ;

 � pƗyty z weƗny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezpoƿrednie krycie papĬ (wytrzymaƗoƿŕ na ƿciskanie lub naprŤ-
ǲenia ƿciskajĬce przy 10% odksztaƗceniu wiŤkszym niǲ 50 kPa);

Rys. 2 Gruntowanie podƗoǲa
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 � pƗyty z weƗny mineralnej twardej laminowane papĬ;

 � innego rodzaju dopuszczone do stosowania materiaƗy, posiadajĬce odpowiednie dokumenty pod bezpoƿrednie 
krycie papĬ.

5.1.2  PodƗoǲe pod papy mocowane mechanicznie

PodƗoǲa przeznaczone pod pokrycia papowe przeznaczone do mocowania mechanicznego sĬ tego samego rodzaju 
co podƗoǲa pod papy termozgrzewalne, ale powinny dodatkowo speƗniaŕ nastŤpujĬce wymogi:

 � lepszĬ niǲ w przypadku stosowania pap termozgrzewalnych równoƿŕ podƗoǲa; powinna gwarantowaŕ peƗnĬ stycz-
noƿŕ papy z podƗoǲem, bez nieregularnoƿci, wystŤpów (szczególnie waǲne w miejscach poƗĬczeƝ zakƗadów wzdƗuǲ-
nych i poprzecznych);

 � przy mocowaniu mechanicznym niewymagane jest gruntowanie podƗoǲa, wiŤc naleǲy je dokƗadnie oczyƿciŕ. 
Niedopuszczalne jest pozostawianie jakichkolwiek „obcych” przedmiotów typu igliwie, drobne kamienie, liƿcie, 
drzazgi;

 � przed przystĬpieniem do prac dekarskich naleǲy upewniŕ siŤ, ǲe podƗoǲe jest caƗkowicie suche;

 � naleǲy przewidzieŕ odpowiedniĬ iloƿŕ, ƿrednicŤ, rozmieszczenie, sposób mocowania i poziom osadzenia otworów 
odwadniajĬcych. Pozwoli to zminimalizowaŕ ryzyko efektu „stania wody” w korytach, wpustach, rynnach.

W przypadku mocowania mechanicznego do podƗoǲa z pƗyt izolacji termicznej (pƗyty styropianowe, pƗyty weƗniane 
lub pƗyty laminowane), naleǲy dodatkowo wziĬŕ pod uwagŤ nastŤpujĬce wymagania:

 � wytrzymaƗoƿŕ oraz sztywnoƿŕ, powinna byŕ taka ǲeby pod wpƗywem przewidywanych przez projekt nacisków ze-
wnŤtrznych nie nastŤpowaƗy trwaƗe odksztaƗcenia wywoƗujĬce uszkodzenie pokrycia. Warunki te speƗniajĬ nastŤ-
pujĬce materiaƗy:

 � pƗyty styropianowe odmiany EPS 100, lub dopuszczone do stosowania na dachu lub podƗoǲu;

 � pƗyty z weƗny mineralnej twardej dopuszczonej pod bezpoƿrednie krycie papĬ (wytrzymaƗoƿŕ na ƿciskanie lub 
naprŤǲenia ƿciskajĬce przy 10% odksztaƗceniu wiŤkszym niǲ 50 kPa);

 � pƗyty ze styropianu ekstrudowanego dopuszczonego pod bezpoƿrednie krycie papĬ;

 � innego rodzaju dopuszczone do stosowania, posiadajĬce stosowne dokumenty dopuszczajĬce pod bezpoƿred-
nie krycie papĬ pƗyty termoizolacyjne.

5.2  Paroizolacja

Na podƗoǲu z pƗyt ǲelbetowych paroizolacja powinna byŕ uƗoǲona z materiaƗu bitumicznego na osnowie z tkaniny szkla-
nej lub polimerowo-bitumicznego materiaƗu na osnowie z wƗókniny poliestrowej lub tkaniny szklanej np. BITALBIT S.

Na podƗoǲu z blachy trapezowej konieczne jest zastosowanie warstwy paroizolacyjnej. Moǲe byŕ to folia polietyle-
nowa lub materiaƗ paroizolacyjny TECHNONICOL np. BITALBIT S. MateriaƗ naleǲy uƗoǲyŕ na wierzchnie ǲebra blachy 
trapezowej. 

Przy spadkach dachu wiŤkszych niǲ 10% warstwŤ paroizolacyjnĬ naleǲy przykleiŕ do podƗoǲa. Przy mniejszych spad-
kach paroizolacja moǲe byŕ ukƗadana na sucho, bez koniecznoƿci klejenia do podƗoǲa.

Bitumiczno-polimerowy lub bitumiczny materiaƗ paroizolacyjny naleǲy ukƗadaŕ z zakƗadem poprzecznym 80-100 mm 
oraz 150 mm na koƝcach rolek. ZakƗady powinny byŕ zgrzane na koƝcach pƗomieniem z palnika gazowego lub gorĬ-
cym powietrzem. Ponadto na wszystkich powierzchniach pionowych, tj. attyki, ogniomury, ƿciany, rury itp. warstwa 
paroizolacyjna powinna byŕ uƗoǲona na wysokoƿŕ 30-50 mm ponad warstwŤ termoizolacyjnĬ, dodatkowo naleǲy jĬ 
przykleiŕ do kaǲdego pionowego podƗoǲa. 
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5.3.  Termoizolacja

Wybór rodzaju stosowanej warstwy termoizolacyjnej zaleǲy 
od poǲĬdanej klasy odpornoƿci ogniowej danego pokrycia 
dachowego budynku. Gruboƿŕ warstwy termoizolacyjnej 
zaleǲy od konstrukcji budynku oraz rodzaju stosowanej ter-
moizolacji i powinna byŕ okreƿlona na podstawie obliczeƝ 
cieplno-wilgotnoƿciowych. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe mocowanie 
pƗyt termoizolacyjnych jest niezaleǲne od mocowania pokry-
cia dachowego. Zaleca siŤ stosowanie co najmniej dwóch 
ƗĬczników mechanicznych na jednĬ pƗytŤ termoizolacyjnĬ. 

Podczas ukƗadania na termoizolacji (zamontowanej na pod-
Ɨoǲu ǲelbetowym) spadkowej warstwy cementowo-piasko-
wej, zaleca siŤ zastosowanie jako termoizolacji weƗny mine-
ralnej o wytrzymaƗoƿci na ƿciskanie przy 10% odksztaƗceniu 
nie mniejszej niǲ 40 kPa. Dwuwarstwowa termoizolacja po-
winna skƗadaŕ siŤ z podkƗadowego materiaƗu o wytrzymaƗoƿci na ƿciskanie co najmniej 30 kPa oraz nawierzchniowe-
go co najmniej 50 kPa. 

Termoizolacja montowana bezpoƿrednio na podƗoǲu z blachy trapezowej powinna mieŕ gruboƿŕ wiŤkszĬ niǲ poƗowa 
odlegƗoƿci miŤdzy ǲebrami blachy trapezowej.

5.4 Warstwa spadkowa

Warstwa spadkowa powinna wynosiŕ minimum 1.5%. Moǲe 
jĬ tworzyŕ:

 � kruszywo (keramzyt, perlit i inne), 

 � szlichta betonowa,

 � beton lekki (pianobeton, styrobet, keramzytobeton, 
perlitobeton), 

 � kliny styropianowe lub z weƗny mineralnej np. kliny 
TECHNONICOL o spadku 1,7%,

 � podƗoǲe np. drewniane uƗoǲone pod odpowiednim kĬtem.

Jeǲeli jest to konieczne, moǲna zastosowaŕ posypkŤ z piasku, w przypadkach gdy frakcja warstwy spadkowej prze-
kracza wymaganĬ gruboƿŕ minimalnĬ i mogĬ powstaŕ „stopnie”.

Zabrania siŤ stosowania materiaƗów sypkich, a takǲe betonu i szlicht betonowych do utworzenia warstwy spadkowej 
na podƗoǲu z blachy trapezowej. W celu uformowania spadków w stronŤ wpustów dachowych, a takǲe do formowania 
kontrspadków od attyk, ƿcian i innych konstrukcji pionowych zaleca siŤ stosowanie pƗyt klinowych (kontrspadkowych) 
z weƗny mineralnej lub polistyrenu ekstrudowanego o spadku 3,4%.

5.5 Warstwa hydroizolacyjna 

Podczas remontu kapitalnego lub budowy nowego pokrycia dachowego zaleca siŤ stosowanie dwóch warstw pap as-
faltowych. Papa o gruboziarnistej posypce powinna byŕ zastosowania jako warstwa nawierzchniowa, natomiast papa 
o drobnoziarnistej posypce jako papa podkƗadowa. 

Na rynku wystŤpujĬ równieǲ papy jednowarstwowe, które stosujemy w szczególnych przypadkach. NaleǲĬ do nich 
papy np. MIDA FIX TOP PV S5 czy MIDA REMONT SUPER (MIDA REMONT PV S5). Podczas montaǲu jednowarstwo-
wego pokrycia dachowego  zaleca siŤ aby spadek wynosiƗ nie mniej niǲ 2%. 

TECHNONICOL posiada bardzo szeroki asortyment pap zarówno termozgrzewalnych jak i mocowanych mechanicznie 
stosowanych jako warstwa hydroizolacyjna dachów. W tabeli poniǲej zamieszczono materiaƗy TECHNONICOL stoso-
wane jako warstwa hydroizolacyjna dachów. 

Rys. 3 Polistyren ekstrudowany TECHNONICOL CARBON

Rys. 4 Klin styropianowy TECHNONICOL CARBON KLIN
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TAB. 3 MATERIAɆY HYDROIZOLACYJNE

MateriaƗ hydroizolacyjny

Papa podkƗadowa Papa nawierzchniowa

Dwuwarstwowe pokrycia dachowe

MIDA SELF EPS MIDA TOP PV 200 S5

MIDA SELF GV S3 MIDA TOP PV 250 S5

MIDA FIX BASE

PYE PV200 S52 EKVMIDA BASE PV S4

PRIMAGLAS G200 S4

MIDA STANDARD PV S3 PYE PV250 S5 AJ (-5)

MIDA STANDARD PV S4 PRIMA PV200 S5

MIDA STANDARD V70 S30 MIDA STANDARD V70 S40

MIDA BASE PV S4 MIDA TOP PV S4

PRIMAGLAS G200 S4 PRIMAGLAS G200 S42

PRIMA V60 S35 PRIMA V60 S42H

PRIMA V60 S30 PRIMA V60 S37H

P64/1200

W400P64/1200/105

A330/I333

MIDA ROOF FIX GONT BITUMICZNY TECHNONICOL

MIDA FIX BASE GONT BITUMICZNY TECHNONICOL

Jednowarstwowe pokrycia dachowe

MIDA FIX TOP PV S5

MIDA REMONT PV S5

 

Zestawy materiaƗów podkƗadowych i nawierzchniowych zaprezentowane w tabeli sĬ poƗĬczeniami zalecanymi. Nie 
wyklucza siŤ stosowania innych zestawów pap zaproponowanych przez projektanta lub doradcŤ handlowo-technicz-
nego TECHNONICOL.

Rys. 5 Papa termozgrzewalna

10



TECHNONICOL 11

MONTAģ POKRYCIA DACHOWEGO  

Montaǲ pokrycia dachowego nastŤpuje zgodnie z projektem architektonicznym danego budynku. W projekcie powin-
ny byŕ wymienione stosowane materiaƗy (nazwy, iloƿŕ) a takǲe  sposób ich mocowania do podƗoǲa. RozpoczŤcie prac 
dekarskich nastŤpuje po zakoƝczeniu prac konstrukcyjnych na budynku.

6.1 NarzŤdzia

Do prawidƗowego wykonywania pokryŕ dachowych z za-
stosowaniem pap zgrzewalnych potrzebne sĬ nastŤpujĬ-
ce narzŤdzia: 

 � jednopƗomieniowy palnik gazowy z reduktorem i wŤ-
ǲem o dƗugoƿŕ min. 15 m, aby umoǲliwiaƗ swobodne 
poruszanie siŤ z palnikiem bez czŤstego przestawiania 
butli gazowej;

 � maƗy jednopƗomieniowy palnik sƗuǲĬcy do wykonywa-
nia detali i obróbek;

 � kilkupƗomieniowy palnik gazowy z wŤǲem, umieszczo-
ny na stelaǲu lub specjalnym wózku;

 � butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, 
o pojemnoƿci min. 11 kg, przy czym zalecana butla o po-
jemnoƿci 33 kg;

 � szpachelka sƗuǲĬca do wtapiania posypki, ukosowania brzegów i ich wygƗadzania, oraz do sprawdzania poprawno-
ƿci wykonanych spoin; 

 � noǲe: zaokrĬglony do naciŤcia papy, oraz prosty do jej przecinania;

 � waƗek dociskowy z rolkĬ (najlepiej silikonowĬ);

 � przyrzĬd prowadzĬcy rolki papy podczas zgrzewania np. odpowiednio wygiŤta z jednej strony rurka, prŤt.

Podczas wykonywania prac dekarskich naleǲy stosowaŕ siŤ do aktualnych przepisów BHP (praca na wysokoƿci, prze-
pisy przeciwpoǲarowe itp.). Z tego powodu podczas pracy na dachu musi znajdowaŕ siŤ sprzŤt gaƿniczy oraz apteczka 
pierwszej pomocy wyposaǲona w ƿrodki przeciwko poparzeniom.

6.2 Montaǲ paroizolacji

WarstwŤ paroizolacyjnĬ naleǲy ukƗadaŕ bezpoƿrednio przed montaǲem warstwy termoizolacyjnej. W celu uƗoǲenia 
paroizolacji naleǲy koniecznie: 

 � zakoƝczyŕ wszystkie rodzaje prac na podƗoǲu konstrukcyjnym;

 � ustawiŕ armaturŤ ze stali w miejscach styku podƗoǲa z detalami konstrukcyjnymi dachu np. attykami, ƿcianami czy 
kominkami wentylacyjnymi;

 � ustawiŕ metalowe kompensatory w miejscach tworzenia szczelin dylatacyjnych.

Montaǲ warstwy paroizolacyjnej powinien odbywaŕ siŤ w temperaturach nie przekraczajĬcych temperatury miŤkniŤ-
cia oraz giŤtkoƿci stosowanego materiaƗu. Polega on na rozƗoǲeniu materiaƗu paroizolacyjnego, a nastŤpnie zgrzaniu 
lub sklejaniu go na zakƗadkach.  Dopuszcza siŤ luǰne ukƗadanie warstwy paroizolacyjnej na spadkach do 10%. W tych 
przypadkach stosuje siŤ jedynie klejenie na szwach. Podczas obróbki wszystkich powierzchni pionowych naleǲy za-
wsze zgrzewaŕ materiaƗ z podƗoǲem.

ZakƗady poprzeczne wynoszĬ 80-100 mm, a zakƗady koƝcowe 120 mm. MontujĬc paroizolacjŤ na podƗoǲu z blachy tra-
pezowej naleǲy ukƗadaŕ pasy materiaƗu wzdƗuǲ ǲeber blachy. ZakƗady powinny byŕ zawsze umieszczone na ǲebrach 
blachy trapezowej (Rys. 7). 

6.

Rys. 6 NarzŤdzia
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Warstwa paroizolacyjna musi byŕ wyniesiona na wszystkie pionowe powierzchnie ponad poziom termoizolacji o ok. 
30-50 mm. 

6.3 Montaǲ termoizolacji

Przed przystĬpieniem do ukƗadania pƗyt naleǲy sprawdziŕ prawidƗowoƿŕ spadków dachowych oraz wykonaŕ wszyst-
kie poprzedzajĬce roboty opisane w pkt. 5.1 i 6.2. Dodatkowo przed rozpoczŤciem prac zwiĬzanych z przyklejaniem 
pƗyt termoizolacyjnych naleǲy na ƿcianie poprowadziŕ linki pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych celem 
okreƿlenia ewentualnych odchyleƝ od pƗaszczyzny i w razie koniecznoƿci podƗoǲe odpowiednio przygotowaŕ. Linki te 
bŤdĬ pomocne przy bieǲĬcej kontroli równoƿci przyklejanych pƗyt. Na podƗoǲu z blachy trapezowej pƗyty termoizola-
cyjne ukƗada siŤ dƗuǲszĬ krawŤdziĬ prostopadle do krawŤdzi blachy. 

UkƗadanie pƗyt termoizolacyjnych powinno zostaŕ wykonane podczas jednego dnia roboczego na caƗym obiekcie. 
Zaleca siŤ rozpoczynanie ukƗadania pƗyt od naroǲnika budynku. Naleǲy je ukƗadaŕ „mijankowo”, co zapobiegnie 
uszkodzeniom podczas montaǲu. Podczas ukƗadania wiŤcej niǲ jednej warstwy termoizolacyjnej naleǲy pamiŤtaŕ, 
aby rzŤdy kolejnych warstw byƗy przesuniŤte w stosunku do niǲszych warstw. Zapewni to bezpoƿrednie przyleganie 
kolejnych warstw do siebie.

 Gdzie „a” wynosi:
- 250 mm dla pƗyt o wymiarach 500x1000 mm,
- 300 mm dla pƗyt o wymiarach 600x1200 mm.

Takie uƗoǲenie pƗyt termoizolacyjnych zapewnia jak najlepsze przyleganie kolejnych warstw do siebie oraz bardzo 
maƗe straty materiaƗu termoizolacyjnego. Poniǲej przedstawiono sposób w jaki naleǲy ukƗadaŕ pƗyty termoizolacyjne 
pod niestandardowymi kĬtami, aby straty materiaƗu byƗy jak najmniejsze. 

Rys. 7 Montaǲ warstwy paroizolacyjnej 
na podƗoǲu z blachy trapezowej

PAROIZOLACJA

BLACHA TRAPEZOWA

Rys. 8 Montaǲ warstwy termoizolacyjnej
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Zaleca siŤ by uƗoǲona izolacja termiczna byƗa niezwƗocznie zabezpieczona przed wilgociĬ oraz opadami co najmniej 
jednĬ warstwĬ papy. PlanujĬc ukƗadanie pƗyt izolacyjnych naleǲy wziĬŕ pod uwagŤ koniecznoƿŕ natychmiastowego 
przykrycia papĬ. Warto pamiŤtaŕ, ǲe w sytuacji zamokniŤcia weƗny mineralnej, mokrĬ warstwŤ naleǲy zamieniŕ na 
suchĬ.

PƗyty styropianowe oklejone papĬ jednostronnie lub dwustronnie, mocuje siŤ w taki sam sposób. Jedyna róǲnica po-
lega na zastosowaniu innego kleju. Dla pƗyt dwustronnych moǲna zastosowaŕ klej rozpuszczalnikowy na bazie benze-
nów lub mocowaŕ lepikiem na gorĬco. Dla pƗyt oklejonych jednostronnie, naleǲy zastosowaŕ klej na bazie wody, który 
nie bŤdzie powodowaƗ wytapiania styropianu. 

PƗyty naleǲy przyklejaŕ klejem bitumicznym trwale plastycznym, nanoszĬc pasmowo 3-4 pasy o szerokoƿci ok. 4 cm 
na caƗej szerokoƿci pƗyty. Zaleca siŤ, by w przypadku wyboru metody klejenia, w strefie brzegowej i naroǲnej pƗyty 
byƗy dodatkowo zamocowane ƗĬcznikami mechanicznymi.

Drugim rozwiĬzaniem jest mocowanie pƗyt za pomocĬ ƗĬczników mechanicznych. Rodzaj ƗĬczników zaleǲy od rodzaju 
podƗoǲa, w którym ƗĬczniki te majĬ byŕ osadzane oraz zastosowanego materiaƗu termoizolacyjnego. 

Podczas stosowania styropapy, naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe skƗada siŤ ona ze styropianu oraz papy o niskich parametrach 
technicznych, co sprawia, ǲe materiaƗ ten nie speƗnia wymagaƝ dotyczĬcych papy podkƗadowej montowanej pod 
wierzchnim materiaƗem termozgrzewalnym. Jest ona jedynie przekƗadkĬ ochronnĬ. W przypadku termozgrzewalnej 
warstwy wierzchniej na warstwie styropapy naleǲy zastosowaŕ warstwŤ papy podkƗadowej, a nastŤpnie na niej papŤ 
wierzchniego krycia. Tylko tak wykonana izolacja jest zgodna z zaleceniami TECHNONICOL i gwarantuje szczelnoƿŕ 
systemu.

Rys. 9 ÖĬczniki do termoizolacji

Krok 1. UƗoǲyŕ pƗytŤ termoizolacyjnĬ w rogu dachu. DƗuǲsza kra-
wŤdǰ pƗyty powinna przylegaŕ do jednej ze ƿcian dachu, a róg 
pƗyty powinien znajdowaŕ siŤ w naroǲniku dachu.

Krok 2. Na pierwszej pƗycie naleǲy uƗoǲyŕ drugĬ tak, ǲeby dƗuǲsza 
krawŤdǰ pƗyty przylegaƗa do drugiej ƿciany, a jej róg znajdowaƗ 
siŤ w tym samym naroǲniku dachu co pierwsza. 

NiǲszĬ pƗytŤ naleǲy uciĬŕ tak jak pokazano na rysunku obok. 

Kroki 3 - 4. Montaǲ pierwszego i drugiego rzŤdu pƗyt termoizola-
cyjnych z uzyskanych elementów. 
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Do mocowania pƗyt styropianowych moǲliwe jest stosowanie ƗĬczników z trzpie-
niem tworzywowym lub stalowym. Naleǲy stosowaŕ dowolne ƗĬczniki posiadajĬce 
dopuszczenia do stosowania na rynku i takie, dla których jasno okreƿlono warunki 
stosowania. Dobór rodzaju ƗĬczników powinien byŕ okreƿlony w projekcie budow-
lanym. W przypadku podƗoǲy o wĬtpliwej noƿnoƿci, w szczególnoƿci zbudowanych 
z materiaƗów szczelinowych zalecane jest wykonanie prób wyrywania ƗĬczników. 
ÖĬczniki mechaniczne naleǲy osadzaŕ bezwzglŤdnie dopiero po stwardnieniu kleju. 
GƗŤbokoƿŕ zakotwienia w podƗoǲu betonowym jest zaleǲna od rodzaju podƗoǲa i 
musi byŕ zgodna z dopuszczeniem dla danego ƗĬcznika oraz dokumentacjĬ tech-
nicznĬ. GƗŤbokoƿŕ mocowania powinna wynosiŕ 15-25 mm i byŕ zgodna z wytycz-
nymi producenta koƗków. Wymagana dƗugoƿŕ ƗĬczników zaleǲna jest od budowy 
podƗoǲa oraz od gruboƿci pƗyt termoizolacyjnych.

W przypadku podƗoǲa z blachy trapezowej mocowanie zawsze stosuje siŤ w wierzch-
niĬ czŤƿŕ blachy. Mocowanie pƗyt weƗny mineralnej do blachy trapezowej powinno 
odbywaŕ siŤ za pomocĬ co najmniej dwóch ƗĬczników mechanicznych. Moǲna rów-
nieǲ zamocowaŕ termoizolacjŤ z weƗny mineralnej ƗĬcznie z warstwĬ podkƗadowĬ 
pap. W tym przypadku naleǲy zastosowaŕ mocowanie o ƿrednicy 50 mm.

6.4 Montaǲ warstwy spadkowej z pƗyt styropianowych oraz z weƗny mineralnej

W celu utworzenia warstwy spadkowej moǲna stosowaŕ kliny styro-
pianowe lub z weƗny mineralnej. Rodzaj stosowanych materiaƗów za-
leǲy od rodzaju warstwy termoizolacyjnej. Warto zaznaczyŕ, ǲe klinów 
termoizolacyjnych nie wolno stosowaŕ bezpoƿrednio na podƗoǲu z 
blachy trapezowej. Kliny ze styropianu (polistyrenu) ekstrudowane-
go XPS moǲna ukƗadaŕ jako ƿrodkowĬ warstwŤ w dwuwarstwowej 
termoizolacji ze styropianu ekstrudowanego oraz na wierzchu lub na 
spodzie termoizolacji mieszanej (weƗna mineralna jako niǲsza warstwa 
i styropian ekstrudowany – warstwa wierzchnia).

Mocowanie klinów przeprowadzane jest ƗĬcznie z mocowaniem gƗównej warstwy termoizolacyjnej. Zaleca siŤ stoso-
wanie co najmniej dwóch ƗĬczników mechanicznych na pƗytŤ. Aby mocowanie dobrze speƗniaƗo swoje funkcje naleǲy 
dostosowaŕ dƗugoƿŕ mocowania do gruboƿci termoizolacji wraz z pƗytami spadkowymi.  Iloƿŕ pƗyt potrzebnych do 
utworzenia poǲĬdanej warstwy spadkowej powinna byŕ okreƿlona na podstawie obliczeƝ w projekcie budowlanym. 

6.5 Montaǲ pap termozgrzewalnych

Przed przystĬpieniem do wykonywania pokryŕ dachowych w technologii pap termozgrzewalnych naleǲy pamiŤtaŕ 
o podstawowych zasadach, których przestrzeganie zapewni prawidƗowe wykonanie pokrycia, speƗniajĬcego swoje 
zadanie przez dƗugi okres czasu.

 � w pierwszej kolejnoƿci naleǲy zapoznaŕ siŤ ze stanem dachu i dokonaŕ wyboru odpowiednich pap, oraz zdecydo-
waŕ o zastosowaniu odpowiedniej wentylacji szczególnie przy remoncie starych pokryŕ;

 � naleǲy dokonaŕ pomiarów poƗaci dachowej, ustaliŕ stan i poziomy osadzenia wpustów dachowych, kĬt spadków 
dachu, zlokalizowaŕ przerwy dylatacyjne i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaŕ rozƗoǲenie poszczególnych pa-
sów papy na powierzchni dachu. Najbardziej pomocne jest wykonanie podrŤcznego projektu pokrycia dachowego, 
szczególnie przy bardziej skomplikowanych ksztaƗtach dachu. Pozwoli to na najlepsze wykorzystanie materiaƗu;nie 
naleǲy przeprowadzaŕ prac dekarskich w temperaturze niǲszej niǲ 0°C w przypadku uǲywania pap zgrzewalnych 
modyfikowanych i nie niǲszej niǲ +5°C w przypadku stosowania pap zgrzewalnych oksydowanych. Aplikacja pap 
oksydowanych w temperaturze poniǲej +5ºC pozbawia te materiaƗy gwarancji producenta. W wyjĬtkowych przypad-
kach, gdy papy bŤdĬ magazynowane, przez co najmniej dobŤ w pomieszczeniach ogrzewanych i wynoszone na 
dach bezpoƿrednio przed zgrzaniem, stosowanie pap modyfikowanych moǲna obniǲyŕ do -5°C; 

 � nie naleǲy prowadziŕ prac dekarskich w przypadku opadów atmosferycznych, na mokrej, zawilgoconej lub oblodzo-
nej powierzchni, oraz przy silnym wietrze;

Rys. 10 Mocowanie mechaniczne 
termoizolacji

Fot. 7 Klin z weƗny mineralnej TECHNOROOF KLIN*

* Produkt dostŤpny tylko na zamówienie
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 � zgrzewanie pap rozpoczyna siŤ dopiero w momencie caƗkowitego wyschniŤcia zagruntowanego podƗoǲa (po poƗo-
ǲeniu na podƗoǲu waty nie powinny pozostawaŕ ƿlady asfaltu), a co za tym idzie niedopuszczalne jest jednoczesne 
gruntowanie podƗoǲa i montowania pap termozgrzewalnych;

 � papy naleǲy montowaŕ foliĬ z grafikĬ (ƿnieǲynkami) lub bez do podƗoǲa;

 � minimalny spadek dachu powinien mieŕ takĬ wartoƿŕ, aby nawet po ugiŤciu elementów konstrukcyjnych budyn-
ku, zapewniaƗ skuteczne odprowadzenie wody z caƗej poƗaci dachu. Spadek minimalny powinien wynosiŕ 1,5 %. 
Przy maƗych spadkach dachu do 5-10%, papŤ naleǲy zgrzewaŕ pasami równolegƗymi do linii okapu. Przy wiŤkszych 
spadkach pokrycie ukƗada siŤ pasami prostopadƗymi do linii okapu, poniewaǲ istnieje moǲliwoƿŕ osuwania siŤ ukƗa-
danych pasów podczas zgrzewania. Efekt ten spowodowany jest ciŤǲarem wƗasnym papy. W przypadku wiŤkszych 
spadków, zalecane jest dodatkowe mocowanie mechaniczne;

 � zabrania siŤ ukƗadania pasów papy w kratkŤ.

Prace dekarskie rozpoczyna siŤ od osadzenia dybli, rynhaków i innego oprzyrzĬdowania. NastŤpnie z papy podkƗa-
dowej naleǲy wykonaŕ obróbki detali dachowych takich jak ogniomury, kominy, ƿwietliki i inne wystajĬce elementy. 
Ponadto w odlegƗoƿci 500 mm od wpustu dachowego montuje siŤ dodatkowĬ warstwŤ papy podkƗadowej w celu za-
pewnienia dodatkowej ochrony przed przeciekaniem. Jeǲeli zachodzi koniecznoƿŕ, moǲna zamontowaŕ takǲe trójkĬtne 
kliny odbojowe, kontrspadki. 

NastŤpnie rozpoczyna siŤ ukƗadanie pasów papy podkƗadowej lub jed-
nowarstwowej od najniǲej osadzonych elementów tj.: linii okapu lub 
wpustów dachowych w górŤ. W celu zgrzania rolki papy do podƗoǲa 
naleǲy jĬ rozwinĬŕ w miejscu, w którym bŤdzie zgrzewana i pozosta-
wiŕ na chwilŤ w celu jej wyprostowania. Jest to waǲne z uwagi na fakt, 
ǲe papy modyfikowane SBS majĬ pewnĬ pamiŤŕ ksztaƗtu. NastŤpnie po 
przymiarce (z uwzglŤdnieniem zakƗadu i ewentualnym przyciŤciu na wy-
miar), ponownie ciasno i równo zwinĬŕ rolkŤ. 

Waǲne jest proste zwiniŤcie rolki. Miejsca zakƗadów na uƗoǲonym wcze-
ƿniej pasie papy, z którym ƗĬczona bŤdzie rozwijana rolka, naleǲy pod-
grzaŕ palnikiem i szpachelkĬ wtopiŕ posypkŤ w bitum na caƗej szero-
koƿci zakƗadu tj. na szerokoƿci okoƗo 10 cm. Dobre efekty daje takǲe 
zwiniŤcie rolki z obu stron do ƿrodka w celu przymiarki, nastŤpnie zgrza-
nie jednej i drugiej strony rolki.

UkƗadanie papy termozgrzewalnej, polega na jednoczesnym rozgrzaniu 
podƗoǲa oraz spodniej warstwy papy, do momentu wypƗywu asfaltu z 
jednoczesnym równomiernym rozwijaniem rolki.  WykonujĬcy tŤ czyn-
noƿŕ cofa siŤ przed rozwijanĬ rolkĬ (nie wolno chodziŕ po niedawno 
zgrzanej rolce). Waǲne przy tej operacji jest to, by nie przegrzaŕ materia-
Ɨu bitumicznego. Z drugiej jednak strony musi mieŕ on wƗaƿciwĬ tempe-
raturŤ do tego, by bitum mógƗ siŤ wytapiaŕ. Delikatna granica nastŤpuje 

tuǲ po tym, jak spodnia warstwa papy charakterystycznie siŤ szkli (Fot. 9). Czas wytopienia zaleǲy od rodzaju papy oraz 
warunków klimatycznych. CzŤsto dana operacja wykonywana jest przez 2-3 osoby.

Jedna z nich podgrzewa palnikiem rolkŤ i podƗoǲe, druga zapewnia odpowiedni przesuw rolki, ostatnia dociska zakƗad. 

Fot. 9 Topienie grafiki na spodniej warstwie materiaƗu podczas prawidƗowego zgrzewania

MiarĬ jakoƿci zgrzewu jest wypƗyw masy asfaltowej o szerokoƿci 5-10 mm na caƗej powierzchni zgrzewu.

Fot. 8  Montaǲ papy termozgrzewalnej
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W przypadku, gdy wypƗyw nie pojawi siŤ samoistnie wzdƗuǲ brzegu, naleǲy docisnĬŕ zakƗad uǲywajĬc waƗka docisko-
wego z silikonowĬ rolkĬ. SiƗŤ docisku rolki do papy naleǲy tak dobraŕ, aby pojawiƗ siŤ wypƗyw masy o ǲĬdanej szeroko-
ƿci. Wiatr lub zmienna prŤdkoƿŕ przesuwania rolki moǲe powodowaŕ zbyt duǲy lub niejednakowej szerokoƿci wypƗyw 
masy. Brak wypƗywu masy asfaltowej ƿwiadczy o niewƗaƿciwym zgrzaniu papy, poniewaǲ nie ma moǲliwoƿci stwierdze-
nia, czy nastĬpiƗo trwaƗe i bezszczelinowe poƗĬczenie zakƗadu. Miejsca wypƗywów masy moǲna posypaŕ posypkĬ w 
kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki, najlepiej juǲ po odbiorze budynku.

Zalecanym przez TECHNONICOL sposobem ukƗadania pap termozgrzewalnych jest zgrzewanie dwuetapowe. W pierw-
szym rzŤdzie przygrzewa siŤ rolkŤ do podƗoǲa na powierzchni ok. 90% jej szerokoƿci do miejsca zakƗadu (oznaczonego 
przez poprzedni pas papy brakiem posypki), na caƗej dƗugoƿci rolki. NastŤpnie delikatnie odchylajĬc zakƗad, wprowadza 
siŤ palnik pod nieprzygrzanĬ czŤƿŕ rolki i przesuwajĬc równomiernie podgrzewa tak, by nastĬpiƗ wypƗyw masy. Po pod-
grzaniu danej czŤƿci materiaƗu, docisk rolki uzyskuje ǲĬdany wypƗyw.

Zgrzewanie w dwóch etapach daje bardziej estetyczny efekt – wypƗywy sĬ bardziej równomierne. Ponadto metoda ta 
gwarantuje wiŤkszĬ dokƗadnoƿŕ i prawie 100% bezszczelinowoƿŕ poƗĬczenia. 

ZakƗady wzdƗuǲne powinny mieŕ w zaleǲnoƿci od zastosowanego materiaƗu ok. 80-100 mm dla materiaƗów stosowa-
nych w pokryciach wielowarstwowych oraz ok. 120 mm dla pap jednowarstwowych (na rysunku poniǲej oznaczono je *). 
PrawidƗowo wykonane zakƗady poprzeczne powinny wynosiŕ ok. 150 mm.  ZakƗady poprzeczne powinno siŤ wykonaŕ 
ze szczególnĬ starannoƿciĬ. Po uƗoǲeniu kilku rolek trzeba koniecznie sprawdziŕ prawidƗowoƿŕ wykonania zgrzewów. 
W miejscach podwyǲszonego ryzyka niewƗaƿciwie zgrzanych poƗĬczeƝ naleǲy odwarstwiŕ papŤ, nastŤpnie podgrzaŕ 
wkƗadajĬc palnik pod materiaƗ oraz ponownie skleiŕ.

Rys. 6  ZakƗady wzdƗuǲne i poprzeczne

ZAKÖAD POPRZECZNY 

SPADEK
SPADEK

ZAKÖAD WZDÖUģNY 

150 mm

80-120 mm (120 mm*)

Rys. 7 ZakƗady wzdƗuǲne i poprzeczne przy mocowaniu mechanicznym pokrycia dachowego w szwie

ZAKÖAD POPRZECZNY

SPADEK

ZAKÖAD WZDÖUģNY
120 mm

150 mm

NIE WI®CEJ NIģ 
500 mm

20 mm
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Podczas wykonywania zakƗadów poprzecznych (ƗĬczeƝ rolek) 
trzeba pamiŤtaŕ o ich przesuniŤciu tak, aby na dwóch sĬsied-
nich pasach nie wypadƗy one w jednej linii. W praktyce wyglĬ-
da to tak, iǲ jednĬ rolkŤ ukƗadamy w caƗoƿci np. 10 m, a rolkŤ 
sĬsiadujĬcĬ skracamy o poƗowŤ – 5 m. Naleǲy równieǲ pamiŤ-
taŕ o koniecznoƿci przesuniŤcia o poƗowŤ szerokoƿci rolki za-
kƗadów podƗuǲnych w warstwie papy podkƗadowej i wierzch-
niego krycia po to, by uniknĬŕ nakƗadania siŤ zakƗadów papy. 
Waǲne jest teǲ przyciŤcie naroǲników ukƗadanych pasów papy 
leǲĬcych na spodzie zakƗadu pod kĬtem 45°.

Rys. 8 Rozmieszczenie rolek pap podkƗadowych i nawierzchniowych

150 mm
>500 mm

WARSTWA 
NAWIERZCHNIOWA

80-100 mm

300-700 mm

SPADEK
SPADEK

Fot. 10 Montaǲ papy termozgrzewalnej
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6.6 Montaǲ pap mocowanych mechanicznie

Przygotowanie podƗoǲy pod mechaniczne mocowanie pap TECHNONICOL, opisano w pkt. 5.1. Podczas mocowania 
mechanicznego pap naleǲy wziĬŕ pod uwagŤ kilka poniǲszych warunków tj.:

 � podczas prac w temperaturach poniǲej zera naleǲy obowiĬzkowo podgrzaŕ caƗĬ powierzchniŤ materiaƗu. Pozwoli to 
na zmniejszenie liczby zagnieceƝ i róǲnic temperatur na koƝcach materiaƗu;

 � do wszystkich powierzchni pionowych papŤ zgrzewa siŤ na caƗoƿci materiaƗu do podƗoǲa. W przypadku pap jed-
nowarstwowych tj. MIDA FIX TOP PV S5 materiaƗ zgrzewa siŤ do pionowych powierzchni za pomocĬ palnika lub 
przykleja za pomocĬ lepiku (mastiki);

 � miarĬ  jakoƿci zgrzewu jest wypƗyw masy asfaltowej o szerokoƿci 0,5 - 1,0 cm na caƗej dƗugoƿci zgrzewu podƗuǲnego 
i poprzecznego. Zgrzew idealnej jakoƿci moǲna uzyskaŕ wykorzystujĬc waƗek dociskowy z silikonowĬ rolkĬ, lub sto-
sujĬc palnik na rozgrzane powietrze. Przypominamy, ǲe brak wypƗywu masy ƿwiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Zasady montaǲu pap mocowanych mechanicznie, obróbki detali i zakƗady pap sĬ adekwatne do zasad mon-
taǲu tych elementów przy papach termozgrzewalnych. Roboty dekarskie rozpoczyna siŤ od wstŤpne-
go wykonania obróbek murów, kominów, ƿwietlików, pasm ƿwietlnych, masztów oraz wszystkich elemen-
tów wystajĬcych z uǲyciem papy zgrzewalnej podkƗadowej typu MIDA BASE PV S4, MIDA STANDARD lub 
MIDA FIX BASE zamocowanej mechanicznie, przyklejonej klejem bitumicznym trwale plastycznym, 
lepikiem na zimno lub zgrzanej do podƗoǲa (jeǲeli jest to moǲliwe). Mocowanie pokrycia dachowego do podƗoǲa prze-
prowadza siŤ w taki sposób, aby odlegƗoƿŕ pomiŤdzy koƝcem papy, a ƗĬcznikiem mechanicznym wynosiƗa 10 mm. Po 
obwodzie dachu wzdƗuǲ attyki, a takǲe wokóƗ wszystkich detali konstrukcyjnych dachu i elementów komunikacyjnych, 
dodaje siŤ dodatkowy ƗĬcznik mechaniczny.

Jest to konieczne aby zapobiec przed ruchami  konstrukcyjnymi i zagiŤciami materiaƗu hydroizolacyjnego w naroǲni-
kach dachu. OdlegƗoƿŕ miŤdzy kolejnymi dodatkowymi ƗĬcznikami nie moǲe byŕ wiŤksza niǲ 250 mm. W przypadku 
montowania dodatkowego ƗĬcznika przy wpuƿcie dachowym, stosuje siŤ go na koƝcu dodatkowej warstwy papy pod-
kƗadowej. Dodatkowo na jeden wpust dachowy powinno przypadaŕ co najmniej 8 ƗĬczników mechanicznych.

W przypadku, gdy obliczona odlegƗoƿŕ pomiŤdzy ƗĬcznikami wynosi mniej niǲ 150 mm lub jest mniejsza niǲ poƗowa sze-
rokoƿci ǲeber blachy trapezowej, dopuszcza siŤ zastosowanie ƗĬczników mechanicznych w ƿrodkowej czŤƿci materiaƗu. 
Kolejne rolki materiaƗu zakrywajĬ ƗĬcznik mechaniczny i zabezpieczajĬ uszczelnienie dachu. Powyǲszego rozwiĬzania 
nie moǲna stosowaŕ podczas montaǲu pap jednowarstwowych. 
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MIDA FIX TOP PV S5

Rys. 9 Schemat mocowania mechanicznego w ƿrodkowej czŤƿci rolki

Mocowanie mechaniczne pokrycia dachowego do twardego podƗoǲa z betonu lub na warstwŤ cementowo-piaskowĬ 
zachodzi za pomocĬ koƗków samowiercĬcych z poliamidowĬ osƗonĬ i specjalnymi metalowymi podkƗadkami o ƿrednicy 
nie wiŤkszej niǲ 50 mm. Jeǲeli podkƗadki majĬ ksztaƗt owalny, wtedy ich ƿrednica powinna wynosiŕ ponad 50 mm.

* Zaleǲy od obciĬǲenia wiatrowego w danym regionie

18



TECHNONICOL 19

Mocowanie mechaniczne do podƗoǲa z pƗyt termoizolacyjnych za-
chodzi za pomocĬ koƗków teleskopowych. DƗugoƿŕ koƗka telesko-
powego powinna byŕ krótsza niǲ gruboƿŕ warstwy termoizolacyj-
nej o co najmniej 15%. Ma to znaczenie ze wzglŤdu na deformacje 
materiaƗu termoizolacyjnego pod wpƗywem nacisku zewnŤtrzne-
go. KoƗek teleskopowy jest zamocowany tak, aby na co najmniej 
45 mm byƗ osadzony w podƗoǲu z cementowo-piaskowej warstwy 
i na 15 mm w podƗoǲe z blachy trapezowej. 

Iloƿŕ ƗĬczników przypadajĬca na 1 m2 powierzchni dachu w odpo-
wiednich strefach jest zgodna z m/b zakƗadu podƗuǲnego papy, na 
którym mocowane sĬ ƗĬczniki, co przedstawia poniǲsza tabela.

TAB. 4 PRZYBLIʔONA ILOɨȍ ɆǻCZNIKÓW W PRZELICZENIU NA 1 m2

MIDA FIX TOP PV S5 przy rozstawie ƗĬczników mechanicznych w iloƿci 3 szt/m2 

MIDA FIX TOP PV S5 przy rozstawie ƗĬczników mechanicznych w iloƿci 6 szt/m2

MIDA FIX TOP PV S5 przy rozstawie ƗĬczników mechanicznych w iloƿci 9 szt/m2

Fot. 12 KoƗek teleskopowy

Fot. 11 Metalowa podkƗadka i koƗek samowiercĬcy 
z poliamidowĬ osƗonĬ
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BiorĬc pod uwagŤ wpƗyw wiatru, dach naleǲy podzieliŕ na 3 strefy - ƿrodkowĬ, naroǲnĬ i krawŤdziowĬ. Liczba stosowa-
nych ƗĬczników mechanicznych zaleǲy od strefy dachu. W strefach naroǲnych i kraƝcowych ich liczba jest zdecydowa-
nie wiŤksza niǲ w strefie ƿrodkowej.

Rys. 10 Mocowanie pokryŕ papowych za pomocĬ ƗĬczników mechanicznych, dla budynków o wysokoƿci do 20 m, w terenie otwartym

Gdzie odpowiednie zmienne odpowiadajĬ:

a – dƗugoƿŕ dachu

b – szerokoƿŕ dachu

STREFA DACHU

Oznaczenie Nazwa Iloƿŕ ƗĬczników na 1 m2

ørodkowa 3

KrawŤdziowa 6

Naroǲna 9
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h – wysokoƿŕ budynku

b – szerokoƿŕ

Rys. 11 Okreƿlenie wysokoƿci budynku

Rys. 12 Rozstaw ƗĬczników mechanicznych w strefach dachu mocowanego mechanicznie
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SYSTEMY POKRY� DACHOWYCH  

7.1 Pokrycie jednowarstwowe i dwuwarstwowe na podƗoǲu betonowym
PodƗoǲe betonowe naleǲy przygotowaŕ tak jak zostaƗo to opisane w punkcie 5.1, nastŤpnie zagruntowaŕ roztworem 
asfaltowym i pozostawiŕ do wyschniŤcia (zaleǲnie od uǲytego ƿrodka gruntujĬcego oraz warunków atmosferycznych).

NastŤpnie naleǲy:

 � zgrzaŕ warstwŤ papy podkƗadowej np. MIDA BASE PV S4. 
ZaczynajĬc od pasa nadrynnowego, przesuwamy siŤ ukƗa-
dajĬc kolejne pasy papy ku kalenicy. Zgrzewamy pierwszy 
pas papy mocujĬc jĬ do wczeƿniej wykonanej, lub pozosta-
Ɨej obróbki dekarskiej. Naleǲy pamiŤtaŕ o wƗaƿciwych czyn-
noƿciach, gwarantujĬcych szczelnoƿŕ przekrycia, czyli odpo-
wiednie wykonanie zakƗadów wzdƗuǲnych i poprzecznych 
(przymiarka, rozwiniŤcie rolki, wtapianie posypki, naciŤcia na 
zakƗadach porzecznych, sprawdzenie zakƗadów wzdƗuǲnych);

 � zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 
200 S5, pamiŤtajĬc o 50% przesuniŤciu wzglŤdem papy 
podkƗadowej;

 � w przypadku pokrycia jednowarstwowego, zgrzaŕ warstwŤ 
papy przeznaczonej do jednokrotnego krycia np. MIDA FIX 
TOP PV S5. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe zakƗady wzdƗuǲne winne 
posiadaŕ wiŤkszĬ gruboƿŕ ok. 12 - 15 cm i jest to zaleǲne od 
gruboƿci pasa papy wolnego od posypki. ZakƗady poprzeczne powinny byŕ nie mniejsze niǲ 10 - 15 cm. PowiŤkszone 
wartoƿci zakƗadów zwiĬzane sĬ ze znacznie wiŤkszym niebezpieczeƝstwem przesiĬkania niǲ w przypadku ukƗadów 
dwuwarstwowych. Droga, którĬ wilgoŕ musi przebyŕ znajdujĬc ujƿcie w przypadku pokrycia jednowarstwowego jest 
znacznie mniejsza, niǲ w przypadku pokryŕ wielowarstwowych. ZakƗady w pokryciu jednowarstwowym powinny byŕ 
wykonywane ze szczególnĬ starannoƿciĬ. Nie zaleca siŤ zasypywania wypƗywów w przypadku pokrycia jednowar-
stwowego. Na wyraǰne ǲyczenie moǲna dokonaŕ poprawek kosmetycznych dopiero po caƗkowitym odbiorze dachu;

 � wykonaŕ niezbŤdne obróbki detali dachowych papĬ nawierzchniowĬ.

7.2 Pokrycie jednowarstwowe i dwuwarstwowe na podƗoǲu z blachy trapezowej
Jest to system o bardzo lekkim podƗoǲu czŤsto stosowanym w budownictwie przemysƗowym. System polega na zasto-
sowaniu odpowiednich warstw na ocieplonym podƗoǲu z blachy trapezowej tj:

 � zamocowana mechanicznie papa podkƗadowa np. MIDA 
FIX BASE lub PRIMAGLAS G200 S4 po uprzedniej ob-
róbce detali papĬ podkƗadowĬ. Naleǲy pamiŤtaŕ o wƗa-
ƿciwych czynnoƿciach, gwarantujĬcych szczelnoƿŕ 
przekrycia, czyli o odpowiednim wykonaniu zakƗadów 
wzdƗuǲnych i poprzecznych (przymiarka, rozwiniŤcie rolki, 
naciŤcia na zakƗadach porzecznych, sprawdzenie zakƗa-
dów wzdƗuǲnych);

 � nastŤpnie naleǲy zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchniowej 
np. MIDA TOP PV 200 S5 lub MIDA TOP PV 250 S5, pamiŤ-
tajĬc o 50% przesuniŤciu wzglŤdem papy podkƗadowej;

 � w przypadku pokrycia jednowarstwowego (patrz Rys.14), 
naleǲy przymocowaŕ mechanicznie warstwŤ papy prze-
znaczonej do krycia jednowarstwowego np. MIDA FIX 
TOP PV S5.

7.

Rys. 14 System jednowarstwowy na podƗoǲu z blachy trapezowej

MIN. 120 MM

BLACHA TRAPEZOWA

BITALBIT S
FOLIA PE

WEàNA MINERALNA
MIDA FIX TOP PV S5

Rys. 13 System dwuwarstwowy na podƗoǲu betonowym

KONSTRUKCJA
ĩELBETOWA

GRUNT BITUMICZNY
MIDA BASE PV S4

MIDA TOP PV200 S5

MIN. 150 MMmin. 80 mm
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Nie ma moǲliwoƿci stosowania pokrycia dachowego z pap na podƗoǲu z blachy trapezowej bez zastosowania paro-
izolacji i ocieplenia. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe zakƗady wzdƗuǲne powinny posiadaŕ wiŤkszĬ gruboƿŕ ok. 12 - 15 cm i jest to 
zaleǲne od gruboƿci pasa papy wolnego od posypki. ZakƗady poprzeczne powinny byŕ nie mniejsze niǲ 10 - 15 cm. 
PowiŤkszone wartoƿci zakƗadów zwiĬzane sĬ ze znacznie wiŤkszym niebezpieczeƝstwem przesiĬkania niǲ w przypad-
ku ukƗadów dwuwarstwowych. Droga, którĬ wilgoŕ musi przebyŕ znajdujĬc ujƿcie w przypadku pokrycia jednowar-
stwowego jest znacznie mniejsza, niǲ w przypadku pokryŕ wielowarstwowych. ZakƗady w pokryciu jednowarstwowym 
powinny byŕ wykonywane ze szczególnĬ starannoƿciĬ. Na wyraǰne ǲyczenie moǲna dokonaŕ poprawek kosmetycz-
nych dopiero po caƗkowitym odbiorze dachu.

Ostatnim elementem prac jest wykonanie obróbki detali dachowych papĬ nawierzchniowĬ.

7.3 Pokrycie jednowarstwowe i dwuwarstwowe na podƗoǲu drewnianym

Zastosowana papa nawierzchniowa jak i podkƗadowa nie moǲe byŕ na osnowie z welonu szklanego. PodƗoǲe drewnia-
ne powinno byŕ odpowiednio przygotowane tak jak to opisano w punkcie 5.1.

NastŤpnie naleǲy wykonaŕ nastŤpujĬce czynnoƿci:

 � rozmieszczenie oraz rodzaj dobierany jest indywidualnie dla danego dachu. Niedopuszczalne jest przygrzewanie 
papy do podƗoǲa drewnianego otwartym ogniem;

 � zgrzaŕ papŤ nawierzchniowĬ np. MIDA TOP PV200 S5, MIDA TOP PV250 S5 lub PYE PV200 S52 EKV;

 � w przypadku pokrycia jednowarstwowego, naleǲy:

 � w miejscach przewidzianych zakƗadów papy podƗoǲyŕ bezpoƿrednio na deskowanie pasy papy podkƗadowej np. 
P64/1200 o szerokoƿci 25 - 30 cm i zamocowaŕ je punktowo;

 � ukƗadaŕ papŤ nawierzchniowĬ przeznaczonĬ do pokryŕ jednowarstwowych np. MIDA FIX TOP PVS5 mocujĬc jĬ 
mechanicznie ƗĬcznikami, nastŤpnie zgrzaŕ zakƗady podƗuǲne i poprzeczne;

 � wykonaŕ niezbŤdne obróbki detali dachowych.

7.4 Pokrycie jednowarstwowe i dwuwarstwowe na podƗoǲu z izolacji termicznej

Zastosowana papa nawierzchniowa jak i podkƗadowa nie mogĬ byŕ na osnowie z welonu szklanego. Zaleca siŤ aby 
byƗy to materiaƗy na osnowie z wƗókniny poliestrowej. PodƗoǲe z izolacji termicznej powinno byŕ odpowiednio przygo-
towane tak jak to opisano w punkcie 5.1.

NastŤpnie naleǲy  wykonaŕ nastŤpujĬce czynnoƿci:

 � w przypadku systemu klejono-zgrzewanego, papŤ pod-
kƗadowĬ naleǲy przykleiŕ do izolacji termicznej. W tym celu 
moǲna uǲyŕ papy samoprzylepnej np. MIDA SELF EPS, 
MIDA SELF BASE GV S3 (patrz rysunek obok). NastŤpnie 
naleǲy zgrzaŕ papŤ wierzchniego krycia np. MIDA TOP PV 
200 S52, MIDA TOP PV250 S5 lub  PYE PV200 S52 EKV;

 � w przypadku pokrycia jednowarstwowego, naleǲy ukƗa-
daŕ papŤ nawierzchniowĬ przeznaczonĬ do pokryŕ jed-
nowarstwowych np. MIDA FIX TOP PV S5 mocujĬc jĬ 
mechanicznie ƗĬcznikami, nastŤpnie zgrzaŕ zakƗady po-
dƗuǲne i poprzeczne. W celu ochrony termoizolacji przed 
uszkodzeniem, w miejscu ƗĬczenia stosuje siŤ dodatkowĬ 
przekƗadkŤ ochronnĬ z papy podkƗadowej np. PRIMA V60 
S30, MASTERBIT GV03 lub P64/1200;

Rys. 15 System dwuwarstwowy na podƗoǲu z izolacji termicznej

MIDA SELF BASE GV S3 (samoprzylepna)
MIDA SELF EPS (samoprzylepna)

MIDA TOP PV250 S5
MIDA TOP PV200 S5

BITALBIT S
FOLIA PE

STYROPIAN

GRUNT BITUMICZNY
KONSTRUKCJA ĩELBETOWA

120 MM
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 � papŤ podkƗadowĬ, przeznaczonĬ do mocowania 
mechanicznego, zamocowaŕ do podƗoǲa ƗĬcznikami. Ich 
iloƿŕ, rozmieszczenie oraz rodzaj dobierana jest indywi-
dualnie dla danego dachu.  NastŤpnie zgrzewa siŤ papŤ 
nawierzchniowĬ do papy podkƗadowej mocowanej me-
chanicznie. Niedopuszczalne jest przygrzewanie papy 
do podƗoǲa z izolacji termicznej otwartym ogniem;

 � nastŤpnie naleǲy wykonaŕ niezbŤdne obróbki detali 
dachowych.

7.5 Remont dachów 

Papy termozgrzewalne mogĬ byƿ stosowane nie tylko do nowych dachów, ale równieǲ do remontów starych dachów. 
Zaleca siŤ stosowanie specjalnych pap wentylacyjnych, które umoǲliwiajĬ odpowiedniĬ wentylacjŤ starego pokrycia 
dachowego. 

Rys. 17 Montaǲ Ɨaty

W przypadku, gdy powierzchnia pokrycia dachowego posiada jedynie miejscowe uszkodzenia mechaniczne, moǲe 
zostaŕ ona naprawiona jedynie w tych miejscach, bez potrzeby wymiany caƗego pokrycia dachowego. Nieduǲe uszko-
dzenia, np. przebicia, przeciŤcia, mogĬ zostaŕ uszczelnione za pomocĬ Ɨat z pap asfaltowych. Öata powinna mieŕ za-
okrĬglone koƝce i przykrywaŕ uszkodzonĬ powierzchniŤ w odlegƗoƿci 100 mm we wszystkie strony od zniszczonego 
miejsca. 

Rys. 16 System jednowarstwowy na podƗoǲu betonowym

MIN. 120 MM

MIN. 330 MM

KONSTRUKCJA
ĩELBETOWA

GRUNT BITUMICZNY

BITALBIT S
FOLIA PE

WàÓKNINA SZKLANA
120 G/M²

STYROPIAN

WàÓKNINA SZKLANA
120 G/M²

PRZEKàADKA OCHRONNA
� PAPA P64/1200

MIDA FIX TOP PV S5
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Proces montaǲu Ɨaty:

 � oczyƿciŕ uszkodzone miejsce ze ƿmieci, pyƗów i gruzu;

 � wyciĬŕ ƗatŤ, która bŤdzie przykrywaƗa uszkodzone miejsce w odlegƗoƿci 100 mm oraz zaokrĬgliŕ jej koƝce;

 � rozgrzaŕ miejsce montaǲu Ɨaty za pomocĬ palnika gazowego i wtopiŕ posypkŤ papy w bitum za pomocĬ szpachelki;

 � zgrzaŕ ƗatŤ do przygotowanego podƗoǲa. 

7.5.1 Remont pokrycia dachowego z uǲyciem papy MIDA REMONT SUPER
Najlepszym rozwiĬzaniem, aby zapobiec powstawaniu pŤcherzy powietrza i wody pod pokryciem dachowym z powo-
du nadmiernego zawilgocenia podƗoǲa, jest zastosowanie papy wentylacyjnej. Modyfikowana SBS, jednowarstwowa 
zgrzewalna papa wierzchniego krycia z kanaƗami wentylacyjnymi na osnowie z wƗókniny poliestrowej MIDA REMONT 
SUPER jest przeznaczona do tego typu zastosowaƝ. 

SkƗada siŤ ona z zaimpregnowanej osnowy z wƗókniny po-
liestrowej o odpowiednio wysokiej gramaturze, pokrytej po 
obu stronach wodoszczelnĬ mieszankĬ mas bitumicznych 
modyfikowanych elastomerami SBS, z dodatkiem kompo-
nentów speƗniajĬcych funkcjŤ stabilizacji i ochrony caƗej 
struktury papy. Kombinacja taka powoduje, ǲe papa MIDA 
REMONT SUPER  charakteryzuje siŤ wysokĬ odpornoƿciĬ 
na skutki starzenia oraz elastycznoƿciĬ i odpornoƿciĬ na ni-
skie temperatury. Posiada dodatkowo znakomite parametry 
wytrzymaƗoƿciowe - mechaniczne na wydƗuǲenie, zrywanie 
oraz perforacjŤ. 

Wierzchnia warstwa pokryta jest trwaƗĬ posypkĬ z Ɨupka 
mineralnego. Warstwa spodnia posiada kanaƗy wentylacyj-
ne uƗoǲone przemiennie z pasami Ɨatwo topliwej mieszanki 
bitumicznej. Powoduje to, ǲe papa ta jest mocowana jedy-
nie w miejscach gdzie znajduje siŤ czarna folia, natomiast 
pozostaƗe miejsca pozostajĬ nieprzyklejone i tworzĬ sieŕ 
kanalików. 

System kanaƗów wentylacyjnych zapewnia cyrkulacjŤ pary wodnej pod-
grzanej w sposób naturalny (nasƗonecznienie dachu), wilgoci znajdu-
jĬcej siŤ w starym pokryciu dachowym. Aby umoǲliwiŕ wydostanie siŤ 
tej pary wodnej i w ten sposób osuszyŕ caƗy system, pod papŤ naleǲy 
zamontowaŕ kominki wentylacyjne. Zalecane jest zastosowanie jed-
nego kominka wentylacyjnego na powierzchniŤ 40 - 60 m2 lub przy 
mniejszych zamkniŤtych powierzchniach - jednego kominka na kaǲdĬ 
poƗaŕ dachu. 

Dachy powstaƗe w ten sposób nazywamy „oddychajĬcymi”. PozwalajĬ 
one na wyrównanie poziomu wilgotnoƿci powietrza i ciƿnienia pod po-
kryciem dachowym z ciƿnieniem i wilgotnoƿciĬ powietrza na zewnĬtrz. 
Tym samym zapobiega siŤ powstawaniu pŤcherzy pod pokryciem 
dachowym.

Fot. 13 MIDA REMONT SUPER

Rys. 18 System kanalików - 
papa MIDA REMONT SUPER



INSTRUKCJA MONTAģU PAP TERMOZGRZEWALNYCH I MOCOWANYCH MECHANICZNIE

Sposób aplikacji jest nastŤpujĬcy:

 � na poczĬtek naleǲy przeprowadziŕ oglŤdziny starego pokrycia w celu stwierdzenia miejsc zawilgocenia izolacji 
termicznej;

 � nastŤpnie konieczne jest przygotowanie podƗoǲa (oczyszczenie z kurzu i kamieni, naciŤcie pŤcherzy, osuszenie – 
np. palnikiem i podklejenie wszystkich ubytków przez wstawienie Ɨat z papy podkƗadowej). Kolejnym krokiem jest 
wykonanie otworów (okoƗo 10 na powierzchni 1 m2, wiertƗem o ƿrednicy min. 10 mm) w poƗaci dachu aǲ do zawilgo-
conej warstwy w celu umoǲliwienia wydostania siŤ na zewnĬtrz pary wodnej;

 � po wstŤpnym przygotowaniu podƗoǲa papŤ MIDA REMONT SUPER naleǲy zgrzaŕ za pomocĬ palnika na propan-
-butan lub propan, w taki sposób, aby uzyskaŕ tzw. efekt póƗniezaleǲnoƿci, tj. nie w peƗni (nie na caƗej powierzchni)  
przylegania do powierzchni izolowanej tworzĬc tym samym system kanaƗów;

 � obróbka koƗnierzy kominków wentylacyjnych powinna byŕ wykonywana z pap modyfikowanych SBS nieposiadajĬ-
cych kanalików wentylacyjnych na spodniej czŤƿci, na osnowie z wƗókniny poliestrowej.

Fot. 14 UkƗadanie papy MIDA REMONT SUPER

Zastosowanie systemów dachów „oddychajĬcych” jest zalecane szczególnie w przypadkach, gdy:

 � dach posiada nieszczelnoƿci i przecieka;

 � ocieplenie dachu jest zawilgocone, ale wymiana termoizolacji jest niepoǲĬdana;

 � paroizolacja dachu jest niewystarczajĬca lub posiada miejscowe nieszczelnoƿci;

 � konstrukcja dachu zawiera wilgotne warstwy pomiŤdzy paroizolacjĬ, a pokryciem dachowym;

 � w pomieszczeniach pod dachem znajdujĬ siŤ odkryte zbiorniki wodne np. basen, sauna itp. lub podczas uǲytkowa-
nia pomieszczeƝ zachodzĬ mokre procesy np. fabryki tekstylne, mleczarnie, piwiarnie itp.
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7.5.2 Remont pokrycia dachowego z uǲyciem docieplenia miŤkkiego (styropianu i weƗny)

Przed przystĬpieniem do prac naleǲy odpowiednio zaplanowaŕ front robót. Najwaǲniejszym warunkiem jest trwaƗe 
zamocowanie starego pokrycia do podƗoǲa. Powinno ono posiadaŕ odpowiedniĬ sztywnoƿŕ i wytrzymaƗoƿŕ. Waǲnym 
czynnikiem przy tego rodzaju pracach jest okreƿlenie iloƿci starych warstw papy. Zaleca siŤ, aby iloƿŕ starych warstw 
papy nie przekraczaƗa 5. W przeciwnym razie zaleca siŤ zerwanie caƗoƿci starego przekrycia dachowego. PodƗoǲe 
powinno wiŤc byŕ równe, czyste od piasku, wolne od wilgoci, tƗustych plam, oraz innych zanieczyszczeƝ.

WystajĬce elementy naleǲy usunĬŕ, wybrzuszenia zniwelowaŕ wycinajĬc je lub nacinajĬc na krzyǲ pozostawiŕ do wy-
schniŤcia, ewentualnie suszyŕ podgrzewajĬc palnikiem. NastŤpnie uzupeƗniŕ ewentualne ubytki plastycznym kitem 
bitumicznym lub zagruntowaŕ dwukrotnie ƿrodkiem gruntujĬcym. W szczególnych przypadkach, gdzie dach ma spa-
dek wiŤkszy niǲ  1% i nie ma innej moǲliwoƿci – naƗoǲyŕ metodĬ zgrzewania Ɨaty z papy podkƗadowej w taki sposób, 
ǲeby odlegƗoƿŕ od wykonanych naciŤŕ byƗa nie mniejsza niǲ 4 - 5 cm. Dopuszcza siŤ podklejanie Ɨat za pomocĬ lepiku 
na zimno lub innego kleju bitumicznego. 

Naleǲy takǲe wykonaŕ otwory drenaǲowe (w iloƿci okoƗo 10 szt. na powierzchni 1 m2, wiertƗem o ƿrednicy min. 10 mm) 
do warstwy noƿnej lub do starej termoizolacji, jednoczeƿnie przewiercajĬc siŤ przez wszystkie zawilgocone elementy 
przekrycia. Wykonane w ten sposób odpowietrzenie w istotny sposób pozytywnie wpƗynie na cyrkulacjŤ wilgotnego 
powietrza w wykonanym przekryciu. PodƗoǲe zagruntowaŕ roztworem gruntujĬcym i pozostawiŕ do wyschniŤcia. Czas 
schniŤcia roztworu zaleǲy od warunków atmosferycznych i okreƿlony jest przez producenta.

Zaprojektowaŕ miejsca osadzenia kominków wentylacyjnych, np. wczeƿniej ustawiajĬc je (na sucho) w wybranych 
miejscach. Iloƿŕ kominków nie powinna byŕ mniejsza niǲ 1szt. na powierzchniŤ 40 - 50 m2, jednak w przypadku da-
chów wielopoƗaciowych – jeden kominek bezwzglŤdnie powinien przypadaŕ na jednĬ poƗaŕ.

PƗyty laminowane przykleiŕ do podƗoǲa klejem trwale plastycznym, dopuszczonym do tego typu zastosowaƝ, lub mo-
cowaŕ mechanicznie (iloƿŕ i sposób mocowania opisano w pkt. 6.3.) odpowiednimi ƗĬcznikami. Klej nanosiŕ metodĬ 
grzebieniowĬ na caƗej powierzchni pƗyt lub punktowo, minimum 5 punktów. MetodŤ nakƗadania kleju powinien okre-
ƿliŕ producent pƗyt. Strefy brzegowe, kalenicowe oraz nadrynnowe zaleca siŤ dodatkowo mocowaŕ mechanicznie. 
PƗyty laminowane naleǲy ukƗadaŕ zaczynajĬc od pasu nadrynnowego, kierujĬc siŤ ku górze w taki sposób, by pierw-
szy pas ukƗadanych pƗyt moǲna byƗo zamocowaŕ do obróbki nadrynnowej klejem bitumicznym. NastŤpne pasy pƗyt 
laminowanych ukƗadamy analogicznie, podklejajĬc zakƗady z papy (laminatu) do poprzedzajĬcych pƗyt. Waǲne jest 
uƗoǲenie pƗyt w taki sposób, by nie byƗy one uƗoǲone przeciwnie do kierunku spƗywu wód opadowych.

Podczas ukƗadania pƗyt laminowanych naleǲy zamontowaŕ kominki wentylacyjne. W przypadku kominków pojedyn-
czych – powinny one mieŕ stycznoƿŕ ze starym podƗoǲem. W przypadku kominków podwójnych – spodnia czŤƿŕ 
powinna stykaŕ siŤ z podƗoǲem, górna warstwa powinna byŕ osadzona na pƗycie laminowanej.

Zgrzaŕ warstwŤ papy podkƗadowej np. MIDA BASE PV S4, zaczynajĬc od obróbki pasa nadrynnowego, wychodzĬc 
poza przyklejony wczeƿniej laminat uƗoǲonych pƗyt. Pasy papy naleǲy zgrzewaŕ wzdƗuǲ linii nadrynnowej, stosujĬc 
zalecania opisane powyǲej.

KolejnĬ czynnoƿciĬ jest zgrzanie warstwy papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 200 S5, pamiŤtajĬc o 50% prze-
suniŤciu wzglŤdem papy podkƗadowej. NastŤpnie wykonaŕ obróbki elementów wystajĬcych typu ƿwietliki, pasma 
ƿwietlne, maszty, wyƗazy, kominy - papĬ nawierzchniowĬ.

UWAGA: WedƗug obowiĬzujĬcego prawa budowlanego oraz istniejĬcych dopuszczeƝ tego typu materiaƗów, warstwa 
laminatu uǲytego do laminowania pƗyt styropianowych i weƗnianych nie stanowi warstwy hydroizolacyjnej. Nie naleǲy 
wiŤc traktowaŕ laminatu na pƗytach jako warstwy papy podkƗadowej. 

W przypadku pokrycia jednowarstwowego naleǲy uǲyŕ papy przeznaczonej do pokryŕ jednowarstwowych np. MIDA 
FIX TOP PV S5. Obróbki wykonaŕ wstŤpnie papĬ podkƗadowĬ stosujĬc siŤ do wytycznych opisanych powyǲej.
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7.6 Dach odwrócony

System dachu odwróconego (gdzie odpƗywy wody znajdujĬ siŤ wewnĬtrz struktury dachu), jest szczególny z uwagi 
na niebezpieczeƝstwo trwaƗego zawilgocenia caƗego poszycia. Dlatego teǲ wymaga bardzo starannego przygotowa-
nia podƗoǲa i równie dokƗadnego wykonania. MateriaƗy uǲyte przy hydroizolacji dachu odwróconego, powinny byŕ 
najwyǲszej jakoƿci i zapewniaŕ bezpieczeƝstwo na dƗugi okres czasu. Ewentualne naprawy okazaƗyby siŤ bardzo 
kosztowne i problematyczne. Potencjalne oszczŤdnoƿci mogĬ mieŕ negatywne skutki w postaci przyƿpieszonego, 
nieƗatwego w wykonaniu remontu dachu. Dlatego teǲ naleǲy:

 � zagruntowaŕ podƗoǲe roztworem gruntujĬcym  i pozosta-
wiŕ do wyschniŤcia na czas zaleǲny od uǲytego roztworu 
i warunków atmosferycznych;

 � stosujĬc siŤ do informacji zawartych w pkt. 5 niniejszego 
opracowania, zgrzaŕ do podƗoǲa warstwŤ papy podkƗa-
dowej np. MIDA BASE PV S4;

 � zgrzaŕ drugĬ warstwŤ papy podkƗadowej np. MIDA  
BASE PV S4 pamiŤtajĬc o tym, by zakƗady wzdƗuǲne i po-
przeczne nie nakƗadaƗy siŤ na siebie;

 � uƗoǲyŕ izolacjŤ termicznĬ z pƗyt styropianowych, najle-
piej w dwóch warstwach, gdzie poszczególne warstwy 
powinny byŕ uƗoǲone „mijankowo” z przesuniŤciem war-
stwy górnej wzglŤdem dolnej. Zapobiega to efektowi 
tzw. „klawiszowania” pƗyt;

 � bez mocowania lub mocujĬc punktowo uƗoǲyŕ warstwŤ 
geowƗókniny;

 � uƗoǲyŕ warstwŤ dociskowĬ.

Zalecana jest konsultacja z kaǲdym producentem w/w 
warstw, majĬca na celu dokƗadne ustalenie rodzaju i warun-
ków stosowania poszczególnych materiaƗów. 

7.7 Dach balastowy
System balastowy polega na zastosowaniu warstwy ǲwiru jako warstwy dociskowej, dziŤki czemu poszczególne war-
stwy pokrycia dachowego ukƗada siŤ bez mocowania. Jego najwiŤkszĬ zaletĬ jest bardzo duǲa ochrona powƗoki przed 
uszkodzeniami mechanicznymi.

W danym systemie bardzo waǲna jest noƿnoƿŕ konstrukcji 
dachu. Podczas jej projektowania naleǲy wziĬŕ pod uwagŤ 
nie tylko obciĬǲenia wƗasne i czynniki atmosferyczne, ale 
równieǲ dodatkowe obciĬǲenie jakim jest warstwa balastowa 
oraz ograniczenie dopuszczalnego spadku dachu do 5%. 

System balastowy TECHNONICOL skƗada siŤ z zagrunto-
wanego betonowego podƗoǲa na którym poƗoǲono paro-
izolacjŤ (Bitalbit S lub folia PE), ocieplenie z weƗny mineral-
nej lub styropianu, warstwŤ hydroizolacyjnĬ, geowƗókninŤ 
oraz balast ǲwirowy (frakcja min. 4 mm). Warstwa hydro-
izolacyjna skƗada siŤ z dwóch warstw papy podkƗadowej 
MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS G200 S4. Warto zazna-
czyŕ, ǲe gruboƿŕ frakcji ǲwirowej w okolicach detali dacho-
wych tj. wpusty dachowe, attyki, ƿciany itp. powinna byŕ 
wiŤksza o ok. 4-8 mm.  Zaproponowane rozwiĬzanie jest 
klasyfikowane jako dach nieuǲytkowy, ale obecnie bardzo 
czŤsto dach balastowy staje siŤ dachem uǲytkowym poprzez 
uƗoǲenie chodnika, utworzenie parkingu czy drogi w miejsce 
balastu z ǲwiru. 

Rys. 19 System odwrócony
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Rys. 20 System balastowy
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7.8 Obróbka detali

Podczas ukƗadania pokrycia dachowego bardzo waǲne jest odpowiednie wykonanie obróbki detali. To od tej czyn-
noƿci rozpoczyna siŤ prace dekarskie, gdyǲ wymagajĬ one nie tylko znajomoƿci sztuki dekarskiej, ale równieǲ bardzo 
dokƗadnego wykonania, gdyǲ to w tych miejscach najczŤƿciej pojawiajĬ siŤ nieszczelnoƿci. Poniǲej przedstawiono 
sposób obróbki najbardziej charakterystycznych elementów na dachu, które wymagajĬ szczególnej uwagi. 

7.8.1 Obróbka konstrukcji pionowych – ƿciany, kominy, attyki

W miejscach styku podƗoǲa z elementami pionowymi pokrycie dachowe ukƗada siŤ na podƗoǲu wraz z dodatkowymi 
warstwami pap zachodzĬcymi na elementy pionowe, które majĬ na celu dodatkowo uszczelniŕ warstwŤ hydroizolacyjnĬ. 

ChcĬc prawidƗowo zrobiŕ obróbkŤ ƿciany/komina naleǲy wykonywaŕ 
nastŤpujĬce zadania:

1. PodƗoǲe naleǲy przygotowaŕ zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji 
dachu wg. wskazówek niniejszej instrukcji. Nie wolno zapominaŕ, ǲe w 
przypadku gdy ƿciana, komin lub inny element jest wykonany z cegƗy 
naleǲy go otynkowaŕ i wyrównaŕ przed poƗoǲeniem papy. Papy montu-
jemy jedynie na otynkowanych, pƗaskich, gƗadkich ƿcianach.

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ, na podƗoǲu naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ paroizolacyjnĬ 
np. BITALBIT S; 

3. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacyjne (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji);

4. W miejscach poƗĬczeƝ attyki z podƗoǲem (w naroǲach) naleǲy przykleiŕ klejem bitumicznym kliny trójkĬtne wyko-
nane z weƗny lub styropianu, oklejone papĬ. Pozwoli to na zredukowanie ostrego 90o przejƿcia pomiŤdzy pƗasz-
czyznami, wpƗywajĬcego w skrajnych przypadkach na pŤkanie papy podkƗadowej;

5. UƗoǲyŕ papŤ podkƗadowĬ np. MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS G200 S4, kierujĬc siŤ zasadĬ, ǲe pasy 
papy nie powinny byŕ dƗuǲsze niǲ 50 cm. ZaczynajĬc mocowanie od doƗu podƗoǲa w taki sposób, by oko-
Ɨo 200 mm papy znajdowaƗo siŤ na podƗoǲu, naleǲy kierowaŕ siŤ do góry ƿciany. Obróbki z papy podkƗado-
wej powinny byŕ wyprowadzone poza obrys 
klina styropianowego na odlegƗoƿŕ 150 mm. 
Podklejamy zakoƝczenie roztopionym bitumem, 
lub bitumicznĬ masĬ plastycznĬ. W kolejnej czŤƿci 
prac zgrzewamy warstwŤ papy podkƗadowej pla-
nujĬc uƗoǲenie tak, by nie pojawiaƗy siŤ zgrubienia 
(szczególnie na zgrzewach);

6. Zaplanowaŕ i zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchnio-
wej np. MIDA TOP PV 200 S5. Pierwsza warstwa 
nawierzchniowa powinna znajdowaŕ siŤ tylko na 
pƗaszczyǰnie poziomej. Nie naleǲy ukƗadaŕ jej w 
pionie;

7. UƗoǲyŕ papŤ nawierzchniowĬ na pƗaszczyznach 
pionowych tak, by okoƗo 250 mm pasa papy znajdo-
waƗo siŤ w poziomie przygrzane do uƗoǲonej wcze-
ƿniej w poziomie warstwy papy nawierzchniowej. 
Papa nawierzchniowa powinna byŕ zgrzana w pio-
nie poza krawŤdǰ papy podkƗadowej na odlegƗoƿŕ 
co najmniej 100 mm, co oznacza, ǲe wysokoƿŕ do-
datkowej warstwy papy nawierzchniowej poƗo-
ǲonej na powierzchni pionowej powinna wynosiŕ 
min. 250 mm. 

Fot. 15 Listwa dociskowa

Rys. 21 Obróbka ƿciany
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Wartoƿŕ tĬ naleǲy uznaŕ za minimalnĬ, poniewaǲ w przypadku opadów atmosferycznych krople wody odbijajĬc siŤ od 
powierzchni poziomej mogĬ w znacznym stopniu doprowadziŕ do zawilgocenia ƿciany; 

8. ZakoƝczenie papy nawierzchniowej w pionie naleǲy zabezpieczyŕ montujĬc mechanicznie (wkrŤtami do betonu co 
200 mm, a pierwsze dwa ƗĬczniki liczĬc od krawŤdzi – co 100 mm) listwŤ wykaƝczajĬcĬ, a nastŤpnie uszczelniajĬc 
jĬ roztopionym bitumem, lub bitumicznĬ masĬ plastycznĬ. Listwy dociskowej nie mocujemy na drewnianych ani na 
metalowych powierzchniach.

W przypadku obróbki powyǲszĬ metodĬ ƿciany, zaleca siŤ, aby wysokoƿŕ obróbki pionowej z papy byƗa wiŤksza i 
wynosiƗa okoƗo 50 cm. Pozwoli to na lepsze zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi. øciana, jako przegroda 
budowlana jest bardziej wraǲliwa na zawilgocenie, poniewaǲ stanowi ona o wartoƿci wspóƗczynnika przenikania cie-
pƗa. Nie bez znaczenia jest fakt, ǲe usuniŤcie wilgoci ze ƿciany jest o wiele trudniejsze. Naleǲy teǲ zwróciŕ uwagŤ na 
aspekt estetyczny. W tym przypadku zaleca siŤ takǲe zastosowanie grubszej ok. 5 cm listwy wykaƝczajĬcej. 

Bardzo waǲne jest odpowiednie zamocowanie listwy wykaƝczajĬcej. W miejscach wewnŤtrznych i zewnŤtrznych ro-
gów, listwa dociskowa powinna byŕ odsuniŤta od krawŤdzi o ok. 5 mm. Nie wolno zaginaŕ listwy na rogach. Koniec 
listwy dociskowej powinien byŕ zamocowany w odlegƗoƿci 30-50 mm od krawŤdzi. 

Rys. 22 Umieszczenie listwy dociskowej w rogu dachu Rys. 23 Montaǲ listwy dociskowej
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Ponadto bardzo istotne jest, aby poszczególne listwy dociskowe byƗy od siebie odsuniŤte o 5-7 mm. We wszystkich 
miejscach, gdzie dodatkowa warstwa papy siŤ koƝczy, listwŤ dociskowĬ naleǲy zamontowaŕ pionowo. NastŤpnie nale-
ǲy naƗoǲyŕ uszczelniacz bitumiczny w szczelinie miŤdzy listwĬ, a ƿcianĬ. ListwŤ zamontowanĬ pionowo naleǲy uszczel-
niŕ z dwóch stron. W przypadku ƿcian z pƗyt betonowych, w miejscach ich styku, listwŤ dociskowĬ naleǲy rozciĬŕ. Na 
wierzchu montuje siŤ panel z ocynkowanej stali, który przykrywa miejsce rozciŤcia listwy dociskowej. Panel mocuje siŤ 
mechanicznie z jeden strony, a nastŤpnie stosuje siŤ uszczelniacz dla szwów miŤdzy panelami. 

Rys. 24 Listwa wykaƝczajĬca na ƿcianie z pƗyt betonowych
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Innym sposobem mocowania pap do powierzchni pionowych jest tzw. wydra. Metoda ta polega na wykorzystaniu 
istniejĬcej lub utworzeniu specjalnej szczeliny, w której montuje siŤ koƝce papy podkƗadowej i wierzchniego krycia za 
pomocĬ koƗków samowiercĬcych o ƿrednicy 50 mm lub listwĬ dociskowĬ (mocowanie co 200 mm). Warto zaznaczyŕ, 
ǲe takie mocowanie moǲna stosowaŕ jedynie do ƿcian o wys. 300-500 mm.

W przypadku braku moǲliwoƿci otynkowania ƿciany z cegƗy, a takǲe gdy nie wystŤpuje „wydra” obróbkŤ ƿciany naleǲy 
wykonaŕ za pomocĬ obróbki blacharskiej z ocynkowanej stali. Poniǲej miejsca zamocowania obróbki, ƿcianŤ naleǲy 
otynkowaŕ roztworem cementowo-piaskowym. Warstwa papy powinna zachodziŕ na powierzchniŤ pionowĬ na wyso-
koƿŕ min. 300 mm a jej koniec powinien byŕ dociƿniŤty listwĬ wykaƝczajĬcĬ. Obróbka blacharska powinna byŕ wciŤta 
w ƿcianŤ (naleǲy zrobiŕ zazŤbienie) na min. 50 mm i byŕ uszczelniona od góry. Warto zaznaczyŕ, ǲe takie mocowanie 
moǲna stosowaŕ jedynie do ƿcian o wys. 300-500 mm.

Na ƿcianach o wysokoƿci poniǲej 500 mm, które zostajĬ w caƗoƿci pokryte papĬ (nie tylko ƿciany boczne, ale teǲ 
wierzchnie), koniec warstwy nawierzchniowej papy zachodzi na czŤƿŕ poziomĬ attyki. W takim przypadku hydroizola-
cja attyki powinna byŕ uzupeƗniona obróbkĬ blacharskĬ z ocynkowanej stali. 

Aby prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ powierzchni pionowych naleǲy:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek niniejszego opracowania, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji dachu;

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ stanowiĬcĬ paraizolacjŤ np. z papy 
BITALBIT S;

3. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacji (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji);

4. Do górnej poƗaci attyki zamocowaŕ pƗytŤ OSB lub inny element uƗatwiajĬcy póǰniejsze mocowanie obróbki bla-
charskiej (w przypadku, gdy ƿciana zewnŤtrzna ma byŕ ocieplona). Jednoczeƿnie naleǲy zaplanowaŕ ten element 
tak, by przy ƿcianach, które dodatkowo majĬ byŕ ocieplane, element ten byƗ wypuszczony poza obrys attyki na 
takĬ dƗugoƿŕ, by zmieƿciƗo siŤ tam ocieplenie oraz wszystkie dodatkowe skƗadowe elewacji;

5. W miejscach poƗĬczeƝ attyki z podƗoǲem (naroǲach) naleǲy przykleiŕ klejem bitumicznym kliny trójkĬtne wykonane 
z weƗny lub styropianu, o wymiarach 5x5 cm lub 10x10 cm oklejone papĬ. Pozwoli to na zredukowanie ostrego 90° 
przejƿcia pomiŤdzy pƗaszczyznami, co w skrajnych przypadkach powodowaŕ moǲe pŤkanie papy podkƗadowej;

6. UƗoǲyŕ papŤ podkƗadowĬ np. MIDA 
BASE PV S4  lub PRIMAGLAS G200 
S4 kierujĬc siŤ zasadĬ, ǲe pasy papy 
nie mogĬ byŕ dƗuǲsze niǲ 50 - 80 cm. 
W przeciwnym razie pod wpƗywem ciŤ-
ǲaru wƗasnego bŤdzie nastŤpowaƗ efekt 
„spƗywania” papy.  Mocowanie zaczyna 
siŤ od doƗu podƗoǲa w taki sposób, by 
okoƗo 20 cm papy znajdowaƗo siŤ na 
podƗoǲu. PosuwajĬc siŤ do górnej pƗasz-
czyzny attyki, dochodzimy do ½  jej sze-
rokoƿci w poziomie (czole). W przypadku 
attyki wyǲszej niǲ dƗugoƿŕ pojedynczego 
pasa papy, naleǲy pasy ƗĬczyŕ na 10 cm 
zakƗad, pamiŤtajĬc o wtapianiu posypki 
w miejscach zakƗadu;

7. Zgrzewaŕ warstwŤ papy podkƗado-
wej planujĬc uƗoǲenie tak, by nie po-
jawiaƗy siŤ zgrubienia (szczególnie na 
zgrzewach). 

Rys. 25 Obróbka attyki
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NastŤpnie naleǲy zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 200 S5. Warstwa nawierzchniowa powinna 
zawieraŕ siŤ tylko na pƗaszczyǰnie poziomej. Nie naleǲy ukƗadaŕ jej w pionie, zawijaŕ na attykŤ. 

8. UƗoǲyŕ dodatkowĬ warstwŤ papy nawierzchniowej na pƗaszczyznach pionowych attyki tak, by okoƗo  
25 cm pasa papy znajdowaƗo siŤ w poziomie. W górnej czŤƿci attyki (czole) obróbkŤ papĬ nawierzchniowĬ po-
winniƿmy skoƝczyŕ na równi z papĬ podkƗadowĬ lub dalej od niej o ok. 10 cm a nastŤpnie wykoƝczyŕ krawŤdǰ 
uszczelnieniem bitumicznym.

9. Mocujemy obróbkŤ blacharskĬ. Warto zaznaczyŕ, ze powinna ona byŕ zamontowana pod takim kĬtem, który umoǲ-
liwi spƗywanie caƗej wody na powierzchniŤ dachu. Mocuje siŤ jĬ mechanicznie, wg zaleceƝ producenta, jednak 
nie rzadziej niǲ co 600 mm. Nie powinno siŤ bardzo mocno montowaŕ obróbki blacharskiej, a ponadto moǲna jĬ 
montowaŕ w linii max. 4 m. 

Rys. 26 RozkƗad pasów papy podczas obróbki attyki. Wariant 1

MIDA TOP PV250 S5

PRIMAGLAS G200 S4

SZEROKOø� PASA 
PAPY

Rys. 27 RozkƗad pasów papy podczas obróbki attyki. Wariant 2

MIDA TOP PV250 S5

PRIMAGLAS G200 S4

SZEROKOø� PASA 
PAPY

Na ƿcianach o wys. 1 m, materiaƗ moǲna ukƗadaŕ w wyǲej pokazany sposób jedynie mocujĬc go dodatkowo do ƿciany 
na wysokoƿci 500 m. Z wierzchu attyka powinna byŕ zabezpieczona za pomocĬ obróbki blacharskiej z ocynkowanej 
stali.
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7.8.2 Obróbka wpustu dachowego

Wpusty dachowe mocujemy mechanicznie do konstrukcji dachu w miejscach 
wyznaczonych w projekcie. Okreƿlenie powierzchni dachu, przypadajĬcej na 
jeden wpust oraz jego ƿrednica, powinny byŕ poprzedzone odpowiednimi ob-
liczeniami zgodnymi z normami budowlanymi dotyczĬcymi systemów odpro-
wadzania wody z budynków. Wpusty dachowe powinny byŕ rozmieszczone 
na obniǲonych czŤƿciach dachu równomiernie, szczególnie wzdƗuǲ kaǲdego 
rzŤdu osi konstrukcyjnych budynku. Ponadto w kaǲdym miejscu ograniczonym 
elementami pionowymi tj. ƿcianami, szczelinami dylatacyjnymi czy attykami (w 
odlegƗoƿci min. 600 mm od tych elementów) powinny znajdowaŕ siŤ co naj-
mniej dwa wpusty dachowe. Nie dopuszcza siŤ ustawiania wpustów dacho-
wych wewnĬtrz ƿcian. 

Aby prawidƗowo zamontowaŕ wpust dachowy naleǲy:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek podanych w niniejszym opracowa-
niu, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji dachu. NastŤpnym krokiem jest 
zamocowanie dolnej czŤƿci wpustu dachowego, kierujĬc siŤ wytycznymi 
producenta wpustu. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy 
uƗoǲyŕ warstwŤ stanowiĬcĬ paraizolacjŤ np. BITALBIT S. 

2. UkƗadamy pƗyt termoizolacji (sposób zamocowania  zaleǲy 
od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji). WokóƗ miejsc osa-
dzenia wpustów (w promieniu ok. 50 cm), naleǲy zmniejszyŕ 
gruboƿŕ warstwy termoizolacji o okoƗo 2-3 cm. Pozwoli to za-
pobiec wystŤpowaniu zastoin wody wokóƗ wpustów;

3. Montujemy dodatkowĬ warstwŤ papy podkƗadowej o wymia-
rach 1000x1000 mm np. PRIMAGLAS G200 S4 lub MIDA FIX 
BASE, a miejsca poƗĬczeƝ wpustu z papĬ podklejamy uszczel-
niajĬc roztopionym bitumem lub bitumicznĬ masĬ plastycznĬ;

4. Montujemy wƗaƿciwĬ warstwŤ papy podkƗadowej np. 
PRIMAGLAS G200 S4 lub MIDA FIX BASE, a miejsca poƗĬczeƝ 
wpustu z papĬ podklejamy uszczelniajĬc roztopionym bitu-
mem lub bitumicznĬ masĬ plastycznĬ;

5. Zgrzewamy warstwŤ papy nawierzchniowej np. 
MIDA TOP PV 200 S5 lub MIDA TOP PV 250 S5;

6. Ostatnim krokiem jest osadzenie kratek zabezpie-
czajĬcych. Wpust dachowy powinien byŕ przymo-
cowany w taki sposób, aby nie zmieniaƗ swojego 
uƗoǲenia podczas deformacji pokrycia dachowego 
lub podƗoǲa konstrukcyjnego. KoƗnierz wpustu da-
chowego powinien byŕ solidnie przymocowany do 
podƗoǲa oraz poƗĬczony z rurĬ wpustowĬ. 

Fot. 16 Plastikowy wpust dachowy

Fot. 17 Wpust dachowy

Rys. 28 Obróbka wpustu dachowego
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7.8.3 Obróbka dylatacji

Szczeliny dylatacyjne na dachu sĬ uzaleǲnione od konstrukcji i geometrii budynku. SĬ one tworzone zawsze, gdy:

 � w danym miejscu znajduje siŤ dylatacja budynku;

 � dƗugoƿŕ lub szerokoƿŕ budynku przekracza 60 m;

 � stykajĬ siŤ w danym miejscu z podƗoǲem, elementy o duǲym wspóƗczynniku zmian liniowych np. pƗyty betonowe 
wraz z podƗoǲem z blachy trapezowej;

 � budowany dach przylega do ƿciany innego budynku;

 � wystŤpujĬ zmiany kierunku uƗoǲenia elementów konstrukcyjnych budynku, dachu, belek itp.;

 � wystŤpujĬ zmiany temperatury wewnĬtrz pomieszczeƝ.

W celu zmniejszenia prawdopodobieƝstwa przeciekania wody przez szczelinŤ dylatacyjnĬ, spadki na dachu naleǲy 
uksztaƗtowaŕ w taki sposób, aby woda spƗywaƗa od dylatacji w stronŤ wpustów dachowych lub okapu. 

Rys. 29 Obróbka szczeliny dylatacyjnej
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ChcĬc prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ dylatacji naleǲy wykonywaŕ nastŤpujĬce zadania:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek niniejszego opracowania, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji dachu; 

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ stanowiĬcĬ paraizolacjŤ np. BITALBIT S, 
pozostawiajĬc wolnĬ szczelinŤ dylatacyjnĬ lub pozostawiajĬc na niej luǰnĬ warstwŤ paroizolacji;

3. NastŤpnie naleǲy uƗoǲyŕ pƗyty termoizolacyjne (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju 
termoizolacji);

4. RozciĬŕ pƗyty termoizolacyjne nad szczelinĬ dylatacyjnĬ w odlegƗoƿci okoƗo 15 cm od dylatacji;

5. Zamocowaŕ mechanicznie warstwŤ papy podkƗadowej np. MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS G200 S4 
na caƗej poƗaci dachu z przerwĬ w miejscu szczeliny dylatacyjnej;

6. UƗoǲyŕ w obrŤbie dylatacji dwie oddzielne pƗyty termoizolacyjne po przeciwlegƗych stronach szczeliny tak, by nie 
wychodziƗy poza otwór dylatacyjny;

7. Na caƗej dƗugoƿci szczeliny uƗoǲyŕ sznur przeznaczony do uzupeƗniania dylatacji, wykonany z elastycznego ma-
teriaƗu, o ƿrednicy wypeƗniajĬcej dylatacjŤ. Dopuszczalne jest uǲycie do tego celu ƿciƿle zwiniŤtej w rolkŤ papy 
modyfikowanej, której ƿrednica winna dokƗadnie uzupeƗniaŕ dylatacjŤ;

8. KolejnĬ czynnoƿciĬ jest przykrycie szczeliny luǰno uƗoǲonym pasem papy podkƗadowej o szerokoƿci 30 - 40 cm;

9. Zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 200 S5 na caƗej poƗaci dachu pozostawiajĬc nad szczeli-
nĬ niezgrzanĬ czŤƿŕ papy o szerokoƿci okoƗo 10 cm;

10. Zgrzaŕ dodatkowy pas papy nawierzchniowej o szerokoƿci ok. 50 cm nad szczelinĬ dylatacyjnĬ.
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Powyǲsze rozwiĬzanie zaleca stosowaŕ siŤ w miejscach, gdzie woda nie moǲe spƗywaŕ od szczeliny dylatacyjnej. Taki 
system sprawdzi siŤ wszŤdzie tam, gdzie woda spƗywa przez szczelinŤ dylatacyjnĬ lub spadki dachu sĬ wiŤksze niǲ 
15%.  W przypadku dachów o podƗoǲu z blachy trapezowej, pokrycie dachowe z pap naleǲy koniecznie zamocowaŕ 
na koƝcach szczeliny dylatacyjnej.

W celu obróbki szczeliny dylatacyjnej moǲna równieǲ zastosowaŕ inne rozwiĬzanie (rys. poniǲej). Jest to obróbka 
szczeliny dylatacyjnej z jej przedƗuǲeniem za pomocĬ bloczków komórkowych lub pƗyt. SĬ one ustawiane bezpoƿred-
nio na podƗoǲu konstrukcyjnym dachu. Koniec ƿcianki szczeliny dylatacyjnej powinien byŕ wyǲszy od powierzchni 
pokrycia dachowego o min. 300 mm, a sama szczelina powinna mieŕ szerokoƿŕ co najmniej 30 mm. Takie rozwiĬza-
nie moǲna stosowaŕ jedynie na dachach o podƗoǲu betonowym lub ǲelbetonowym. Dodatkowo warto zaznaczyŕ, ǲe 
kompensator z ocynkowanej stali nie sƗuǲy jako paroizolacja, w zwiĬzku z czym naleǲy uƗoǲyŕ dodatkowĬ warstwŤ 
paroizolacji na kompensatorze lub luǰno uƗoǲyŕ jednĬ warstwŤ papy (rysunek poniǲej).

Rys. 30 Obróbka szczeliny dylatacyjnej wysokiej
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7.8.4 Obróbka okapu

W przypadku, gdy nie stosujemy wpustów dachowych lub innego systemu odprowadzajĬcego wodŤ wewnĬtrz dachu 
zaleca siŤ skorzystanie z systemu rynien zewnŤtrznych. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe podstawĬ prawidƗowego funkcjonowania 
takiego systemu jest utworzenie odpowiedniego spadku, aby woda spƗywaƗa bezpoƿrednio do rynien i nie tworzyƗa 
zastoin na powierzchni dachu. ChcĬc prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ okapu naleǲy wykonywaŕ nastŤpujĬce zadania:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg. wskazówek niniejszego opracowania, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji dachu;

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ stanowiĬcĬ paraizolacjŤ 
np. BITALBIT S;

3. Na krawŤdzi poƗaci dachowej w planowanym miejscu zamocowania rynny, naleǲy zamontowaŕ element zabez-
pieczajĬcy termoizolacjŤ przed przemieszczaniem siŤ. Elementem tym moǲe byŕ drewniany krawŤdziak, zaim-
pregnowany ƿrodkiem antygrzybicznym i antywilgociowym, lub profil PCV, pƗaskownik. Element zabezpieczajĬcy 
powinien mieŕ gruboƿŕ mniejszĬ od gruboƿci planowanej izolacji termicznej o okoƗo 1 cm;

4. Kolejno zamocowaŕ rynhaki do krawŤdziaka zabezpieczonego wczeƿniej za pomocĬ papy odcinajĬcej mocowanej 
mechanicznie np. P64/1200;

5. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacji - sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji;

6. Zamontowaŕ obróbkŤ blacharskĬ, tak aby na dƗugoƿŕ okoƗo 20 cm wchodziƗa w poƗaŕ dachu. Koniec obróbki bla-
charskiej wpuszczonej w poƗaŕ obrobiŕ szerokimi na 20 cm pasami papy podkƗadowej, jak najmniejszej gruboƿci 
np. MIDA FIX BASE;
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7. Zamocowaŕ mechanicznie warstwŤ papy pod-
kƗadowej np. MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS 
G200 S4  na caƗej poƗaci dachu;

8. Zgrzaŕ warstwŤ papy nawierzchniowej np. 
MIDA TOP PV 200 S5 lub MIDA TOP PV250 S5 
na caƗej poƗaci dachu.

7.8.5 Obróbka kominka wentylacyjnego

Kominki wentylacyjne przeznaczone sĬ do wietrzenia termoizolacji oraz do uwalniania pary wodnej, jaka gromadzi siŤ 
pod pokryciem wodoszczelnym. Stosuje siŤ do wszystkich rodzajów dachów pƗaskich, a w szczególnoƿci podczas ich 
remontów. PozwalajĬ one na wentylacjŤ starego pokrycia dachowego, które podczas remontu zostaje przykryte nowĬ 
papĬ. Ponadto sĬ idealnym uzupeƗnieniem dla papy wentylowanej MIDA REMONT SUPER. Papa ta wraz z kominkami 
wentylacyjnymi tworzy niezawodny system wentylacyjny. 

W celu prawidƗowego montaǲu kominka wentylacyjnego zaleca siŤ:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek niniejszego 
opracowania, zaleǲnie od zastosowanej kon-
strukcji dachu;

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤk-
kĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ paroizolacyjnĬ np. 
BITALBIT S;

3. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacyjne - sposób zamo-
cowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju 
termoizolacji;

4. Zamocowaŕ mechanicznie warstwŤ papy pod-
kƗadowej np. PRIMAGLAS G200 S4 na caƗej po-
Ɨaci dachu;

5. Ustawiŕ kominek wentylacyjny, na podƗoǲu lub 
na dawnym pokryciu dachowym, wycinajĬc 
otwór o ƿrednicy rury kominka wentylacyjne-
go w pokryciu dachowym. W przypadku ko-
minka dwupoziomowego ustawiamy go pod-
czas ukƗadania temoizolacji, a nastŤpnie tak 
jak w przypadku jednopoziomowego kominka 
- na istniejĬcym pokryciu dachowym lub papie 
podkƗadowej;

6. Zgrzaŕ dodatkowĬ warstwŤ papy podkƗadowej np. MIDA BASE PV S4 lub PRIMAGLAS G200 S4 o ƿrednicy wiŤk-
szej niǲ ƿrednica koƗnierza kominka wentylacyjnego o min. 150 mm;

7. Zgrzaŕ pas papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 200 S5 na caƗej powierzchni dachu, wycinajĬc otwór na ko-
minek wentylacyjny;

Rys. 32 Obróbka kominka wentylacyjnego
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Rys. 31 Obróbka okapu
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8. ZakƗad pap nawierzchniowych powinien znajdowaŕ siŤ w odlegƗoƿci 20-30 mm od kominka wentylacyjnego, a 
ponadto papa z wyciŤtym otworem jest warstwĬ niǲej poƗoǲonĬ w rejonie zakƗadu poprzecznego;

9. Uszczelniŕ styk kominka z powierzchniĬ papy za pomocĬ kitu trwale plastycznego, a wnŤtrze kominka wypeƗniŕ 
sypkim ociepleniem np. keramzytem.

7.8.6 Obróbka podstawy ƿwietlika dachowego

ChcĬc zapewniŕ dostŤp naturalnego ƿwiatƗa do pomieszczeƝ, w których nie ma moǲliwoƿci zamontowania okien da-
chowych ani pionowych polecane sĬ ƿwietliki rurowe. Poprzez ƿwietlik rurowy do wnŤtrza budynku napƗywa naturalne 
ƿwiatƗo rozjaƿniajĬc wnŤtrze. W pozostaƗych pomieszczeniach ƿwietlik rurowy stanowi dodatkowe  ǰródƗo ƿwiatƗa, 
pozwalajĬc równieǲ na oszczŤdnoƿŕ energii elektrycznej. 

ChcĬc prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ ƿwietlika dachowego naleǲy wykonywaŕ nastŤpujĬce zadania:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek podanych w niniejszym opracowaniu, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji 
dachu;

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ paroizolacyjnĬ np. BITALBIT S;

3. KolejnĬ czynnoƿciĬ jest zamontowanie podstawy ƿwietlika. Wykonaŕ jĬ naleǲy wg wskazaƝ oraz instrukcji produ-
centa ƿwietlika;

4. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacyjne (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu);

5. Ociepliŕ podstawŤ ƿwietlika, najczŤƿciej wczeƿniej przygotowanymi do tego celu kawaƗkami termoizolacji, która 
bĬdǰ ma juǲ naniesionĬ warstwŤ kleju bitumicznego, bĬdǰ teǲ wykonujemy te elementy sami - mierzĬc i docinajĬc 
odpowiednie wymiary. NastŤpnie podklejamy je nanoszĬc klej na caƗej powierzchni (grzebieniowo). Naleǲy pamiŤ-
taŕ, aby gruboƿŕ docieplenia byƗa równa dƗugoƿci koƗnierza ƿwietlika;

6. UƗoǲyŕ papŤ podkƗadowĬ np. MIDA BASE PV 
S4 lub PRIMAGLAS G200 S4 aǲ do miejsca sty-
ku z podstawĬ ƿwietlika. Dodatkowo w miej-
scu ƗĬczenia papy podkƗadowej naleǲy uƗoǲyŕ 
pod niĬ dodatkowĬ warstwŤ papy odcinajĬcej 
np. P 64/1200 w celu zabezpieczenia ocieplenia z 
styropianu przed przegrzaniem/spaleniem;

7. W miejscach poƗĬczeƝ podstawy ƿwietlika z podƗo-
ǲem (naroǲach) naleǲy przykleiŕ klejem bitumicznym 
kliny trójkĬtne wykonane z weƗny lub styropianu, 
oklejone papĬ. Pozwoli to na zredukowanie ostrego 
90o przejƿcia pomiŤdzy pƗaszczyznami, w skrajnych 
przypadkach pŤkania papy podkƗadowej;

8. UƗoǲyŕ papŤ podkƗadowĬ np. MIDA BASE PV S4 
lub PRIMAGLAS G200 S4 na ƿcianie ƿwietlika kie-
rujĬc siŤ zasadĬ, ǲe pasy papy powinny mieŕ takĬ 
dƗugoƿŕ, by przykrywaƗy ocieplenie ƿwietlika oraz 
aby przyszƗy zakƗad w poziomie z papĬ podkƗadowĬ 
miaƗ co najmniej 150 mm zakƗadu, by uniknĬŕ ewen-
tualnych zgrubieƝ papy na zakƗadach. PapŤ mocuje 
siŤ listwĬ dociskowĬ z koƗkami rozporowymi na wy-
sokoƿci min. 150 mm od klinu styropianowego;

9. Zgrzaŕ warstwŤ papy podkƗadowej na caƗej poƗaci 
dachu bez wywiniŤŕ na ƿwietlik, zwracajĬc szcze-
gólnĬ uwagŤ na miejsca poƗĬczeƝ w jego okolicach;

10. Zgrzaŕ papŤ nawierzchniowĬ np. MIDA TOP PV 200 S5 lub MIDA TOP PV 200 S5 na caƗej poƗaci dachu;

11. UƗoǲyŕ dodatkowĬ warstwŤ papy nawierzchniowej mocujĬc jĬ na ƿciance ƿwietlika i dociskajĬc obudowĬ z ocynko-
wanej stali. Papa nawierzchniowa powinna byŕ zgrzana poza krawŤdǰ papy podkƗadowej na odlegƗoƿŕ co najmniej 
100 mm.

Rys. 33 Obróbka ƿwietlika dachowego
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7.8.7 Obróbka kalenicy

W celu prawidƗowego wykonania obróbki kalenicy zaleca siŤ:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek niniejszego opracowania, zaleǲnie od zastosowanej konstrukcji dachu; 

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ paroizolacyjnĬ np. z papy BITALBIT S;

3. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacji (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji);

4. Zamocowaŕ pas papy podkƗadowej np. PRIMAGLAS G200 S4 tak, by jego ƿrodek przebiegaƗ równo z liniĬ kaleni-
cy. Zaleca siŤ, by pas papy miaƗ szerokoƿŕ nie mniejszĬ niǲ 40 cm.

5. Na pierwszej poƗaci zamontowaŕ papŤ podkƗadowĬ. Ostatni pas papy graniczĬcy z kalenicĬ, powinien koƝczyŕ siŤ 
równo z kalenicĬ lub przed niĬ (max. 50 mm). Na poƗaci drugiej postŤpujemy w sposób analogiczny. W ten sposób 
papy stykajĬ siŤ na linii kalenicy lub powstaje max. 100 mm pas wolny od papy podkƗadowej.

6. UƗoǲyŕ na pierwszej poƗaci warstwŤ papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV 200 S5 lub MIDA TOP PV250 S5. 
Pas papy bezpoƿrednio graniczĬcy z kalenicĬ, naleǲy uƗoǲyŕ w taki sposób by wywiniŤcie na drugĬ stronŤ kalenicy 
miaƗo co najmniej 250 mm zakƗad;

7. UƗoǲyŕ papŤ nawierzchniowĬ na drugiej poƗaci takǲe z 250 mm wywiniŤciem na poƗaŕ pierwszĬ.

Rys. 34 Kalenica
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7.8.8 Obróbka koryta spƗywowego

ChcĬc prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ koryta spƗywowego naleǲy wykonywaŕ nastŤpujĬce zadania:

1. PodƗoǲe przygotowaŕ wg wskazówek zawartych w niniejszym opracowaniu, w zaleǲnoƿci od podƗoǲa;

2. W przypadku pokrycia z termoizolacjĬ miŤkkĬ naleǲy uƗoǲyŕ warstwŤ stanowiĬcĬ paraizolacjŤ np. BITALBIT S;

3. Na krawŤdzi poƗaci dachowej, tuǲ przed obrabianym korytem, naleǲy zamontowaŕ element zabezpieczajĬcy ter-
moizolacjŤ przed przesuwaniem siŤ. Elementem tym moǲe byŕ drewniany krawŤdziak, zaimpregnowany ƿrodkiem 
antygrzybicznym i antywilgociowym, lub profil PCV, pƗaskownik. 

Element zabezpieczajĬcy powinien mieŕ gruboƿŕ mniejszĬ od gruboƿci planowanej izolacji termicznej o okoƗo 10 mm;

4. UƗoǲyŕ pƗyty termoizolacji (sposób zamocowania zaleǲy od konstrukcji dachu, rodzaju termoizolacji). 

5. W miejscach styku dna koryta ze ƿcianami pionowymi koryta, naleǲy przykleiŕ klejem bitumicznym kliny trójkĬtne 
wykonane z weƗny lub styropianu, oklejone papĬ;
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6. WewnĬtrz koryta zgrzaŕ pasy papy podkƗadowej np. MIDA BASE PV S4  lub PRIMAGLAS G200 S4 w poprzek 
koryta z uwzglŤdnieniem kierunku spƗywu wody (zaczynamy ukƗadanie od najniǲej poƗoǲonego  punktu kierujĬc 
siŤ w górŤ). 

7. Zgrzaŕ warstwŤ papy podkƗadowej na poƗaci dachowej oraz w korycie;

8. Kolejno zgrzewaŕ poprzecznie pasy papy nawierzchniowej np. MIDA TOP PV200 S5 lub MIDA TOP PV250 S5 na 
poƗaci dachu oraz w korycie pamiŤtajĬc o 50% przesuniŤciu wzglŤdem papy podkƗadowej i z wywiniŤciem okoƗo 
20 cm poza obrys koryta.

Rys. 35 Obróbka koryta spƗywowego
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Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe szerokoƿci wywiniŤŕ (zakƗadów) nie powinny byŕ  mniejsze niǲ 10 cm, a takǲe o wtopieniu posypki 
w miejscach planowanych zakƗadów. Niedopuszczalne jest tworzenie siŤ zastoin wody, wiŤc zalecany spadek w kory-
cie powinien wynosiŕ min. 2%. Spadki w korytach moǲna ksztaƗtowaŕ za pomocĬ klinów wykonanych z weƗny lub sty-
ropianu. Koryta wymagajĬ corocznych przeglĬdów i konserwacji. Konieczne jest regularne usuwanie zanieczyszczeƝ 
np. z piasku, liƿci, drobnych kamieni.

7.8.9 Obróbka rury

W miejscach przejƿcia przez dach anten, rur, kabli itp. zaleca siŤ zastosowanie uszczelnienia przejƿŕ przez przegrody. 
Jeǲeli nie moǲna ustawiŕ specjalistycznego uszczelnienia, rury o ƿrednicy powyǲej 100 mm moǲna okleiŕ papĬ termo-
zgrzewalnĬ, a uszczelnienie rur o mniejszej ƿrednicy naleǲy wykonaŕ za pomocĬ stalowej ramy i dwuskƗadnikowego 
pƗynnego uszczelniacza. Zastosowanie uszczelnienia odpornego na warunki atmosferyczne wysokiej jakoƿci EPDM 
dla rur o ƿrednicy 10-250 mm pozwala na bardzo skuteczne uszczelnienie wyjƿcia rury. 

ChcĬc prawidƗowo wykonaŕ obróbkŤ rury naleǲy wykonywaŕ nastŤpujĬce zadania:

1. Na warstwŤ podkƗadowĬ papy zamontowaŕ uszczelnienie rur na lepik stosowany na gorĬco;

2. Zastosowaŕ lepik stosowany na gorĬco na zamontowane wczeƿniej uszczelnienie;

3. Bezpoƿrednio na nie przyczepiŕ nawierzchniowĬ warstwŤ papy. PapŤ nawierzchniowĬ wycina siŤ metalowym no-
ǲem tak, aby dopasowaŕ jej ksztaƗt do rury;

4. CaƗoƿŕ dodatkowo uszczelniŕ.
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Fot. 19 Uszczelnienie przejƿcia rurFot.18 Obróbka rury

Innym sposobem obróbki rur jest wyciŤcie dodatkowego kwadratu z papy podkƗadowej o dƗugoƿci boku równej ƿred-
nicy rury powiŤkszonej o 300 mm (Rys. 36). 

Kwadrat naleǲy wyciĬŕ na ƿrodku i naƗoǲyŕ na rurŤ. NastŤpnie obkleja siŤ rurŤ papĬ podkƗadowĬ doprowadzajĬc ma-
teriaƗ bezpoƿrednio do niej. W tym momencie wykorzystujĬc lepik stosowany na gorĬco naleǲy zamontowaŕ uszczel-
nienie rur i papŤ nawierzchniowĬ jak w opisie powyǲej. 

Rys. 36 Obróbka rury
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Obróbka rur odprowadzajĬcych ciepƗe lub gorĬce powietrze wymaga wiŤkszych nakƗadów pracy, niǲ zwykƗa rura. 
Dzieje siŤ tak za przyczynĬ odprowadzanych przez nie ciepƗych gazów. Do prawidƗowego funkcjonowania takiego 
systemu niezbŤdne jest zastosowanie odpowiedniego ocieplenia, które zapobiega kondensacji pary wodnej. Bardzo 
dobrym rozwiĬzaniem jest zastosowanie ocieplonego od wewnĬtrz weƗnĬ mineralnĬ stelaǲa z ocynkowanej stali wo-
kóƗ rury (rysunek poniǲej). Dodatkowo na poziomie konstrukcji rurŤ zaleca siŤ uszczelniŕ pianĬ montaǲowĬ lub innym 
materiaƗem o podobnych wƗaƿciwoƿciach. Takie ocieplenie rury zapewnia szczelnĬ izolacjŤ cieplnĬ i prawidƗowe dzia-
Ɨanie systemu wentylacyjnego.

Rys. 37 Obróbka ciepƗej rury
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Wykonanie odpowiedniej termoizolacji jest bardzo waǲnym elementem obróbki rur, niemniej jednak równie waǲne 
jest prawidƗowe wykonanie paroizolacji i hydroizolacji. W tym celu zaleca siŤ stosowanie materiaƗów bitumicznych 
TECHNONICOL. WarstwŤ paroizolacji stanowi materiaƗ BITALBIT S ukƗadany luǰno na caƗej konstrukcji dachu. Na 
styku z rurĬ stosuje siŤ dodatkowĬ warstwŤ paroizolacji w celu zapewnienia szczelnoƿci izolacji. 

Hydroizolacja skƗada siŤ z dwóch warstw papy – podkƗadowej i wierzchniego krycia. Podczas obróbki naleǲy zasto-
sowaŕ dodatkowe dwie warstwy papy podkƗadowej oraz jednĬ warstwŤ papy nawierzchniowej. Dodatkowe pokrycie 
papowe powinno zaczynaŕ siŤ w odlegƗoƿci 100-200mm od powierzchni pionowych stelaǲu, a nastŤpnie montuje na 
ƿciankach stelaǲu i koƝczy pod obróbkĬ blacharskĬ (patrz rysunek). Bardzo istotne jest zastosowanie klinów styropia-
nowych, w celu zƗagodzenia kĬta pomiŤdzy podƗoǲem, a konstrukcjĬ wokóƗ rur. Prace obróbkowe koƝczy siŤ monta-
ǲem specjalnych elementów obróbki blacharskiej dla rur montowanych za pomocĬ obejmy z ocynkowanej stali. Nie 
naleǲy zapominaŕ o zabezpieczeniu obróbki przed przeciekaniem za pomocĬ uszczelnienia bitumicznego.
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Innym sposobem obróbki rur jest zastosowanie metalowej ramki z uszczelniaczem. Zazwyczaj tĬ metodŤ stosuje siŤ w 
przypadku sztywnych rur o maƗej ƿrednicy, skupisk rur, haków, rur gibkich lub rur o niestandardowej formie. Metoda ta 
polega na ustawieniu na gotowym pokryciu dachowym metalowej ramki pozostawiajĬc min. 25 mm miŤdzy uszczel-
nianymi rurami, a ramkĬ i uzupeƗnieniu ramki uszczelniaczem. 

øciany ramki ograniczajĬ wyciekanie uszczelniajĬcego lepiku, a metalowi poziomy koƗnierz jest niezbŤdny dla pra-
widƗowego poƗĬczenia z pokryciem dachowym. RamkŤ z koƗnierzem ustawia siŤ na podƗoǲu, zaprawionym lepikiem 
stosowanym na gorĬco. Dodatkowo mocuje siŤ jĬ mechanicznie do podƗoǲa. 

NastŤpnie ramkŤ wypeƗnia siŤ za pomocĬ dwóch warstw wzmacniajĬcych. Pierwsza poƗowa jest wypeƗniana za po-
mocĬ pianki montaǲowej, natomiast druga za pomocĬ dwuskƗadnikowego wielosiarczkowego (tiokolowego) lub poli-
uretanowego uszczelniacza. 

Podczas ukƗadania dwóch warstw wzmacniajĬcych, materiaƗ powinien zachodziŕ na koƗnierz, w caƗoƿci wypeƗniajĬc 
wnŤtrze ramki.

Fot. 20 Proces uszczelnienia wyjƿcia rury za pomocĬ metalowej ramki i uszczelniacza
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PRZEPISY BHP  

Podczas prac dekarskich naleǲy bezwzglŤdnie stosowaŕ siŤ do przepisów BHP obowiĬzujĬcych pracowników przy 
pracach na wysokoƿci oraz do przepisów przeciwpoǲarowych. Pracownicy powinni byŕ odpowiednio przygotowani 
merytorycznie oraz fizycznie (badania lekarskie) do wykonywania prac dekarskich, a takǲe zaopatrzeni w odpowied-
niĬ odzieǲ roboczĬ z ciasnymi rŤkawami, rŤkawice, czapki i obuwie o grubej podeszwie z protektorem. Konieczny jest 
takǲe sprzŤt zabezpieczajĬcy przy pracach na wysokoƿci.

Przed rozpoczŤciem prac dekarskich obowiĬzkiem brygadzisty lub kierownika budowy jest sprawdzenie miejsca 
pracy dekarzy pod wzglŤdem bezpieczeƝstwa pracy na wysokoƿci, tj. sprawdzenie attyk, podƗoǲa i zabezpieczeƝ 
tymczasowych stosowanych przy pracach na wysokoƿci. Miejsce pracy musi byŕ wolne od zbŤdnych przedmiotów, 
gruzu i nadmiaru materiaƗów budowlanych. Ponadto, strefa zagroǲenia wokóƗ miejsca pracy tzn. strefa ewentualnego 
spadania materiaƗów, ƿmieci i innych elementów z dachu, musi zostaŕ odgrodzona i odpowiednio oznaczona. W przy-
padku braku ogrodzenia stosuje siŤ taƿmy bezpieczeƝstwa, których odlegƗoƿŕ od wykonywanych prac powinna byŕ 
okreƿlona w projekcie. 

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu naleǲy przestrzegaŕ wszystkich 
zasad bezpieczeƝstwa przeciwpoǲarowego. Ponadto na dachu musi siŤ znajdowaŕ sprzŤt gaƿniczy w postaci gaƿnicy, 
koca gaƿniczego, pojemnika z wodĬ i z piaskiem lub granulatem. Podczas prac dekarskich naleǲy równieǲ zaopatrzyŕ 
siŤ w apteczkŤ pierwszej pomocy, która powinna zawieraŕ ƿrodki przeciw oparzeniom.

Podczas silnych oparzeƝ bitumem naleǲy stosowaŕ siŤ do poniǲszych zasad:

 � ochƗodziŕ bitum wodĬ (najlepiej chƗodnĬ), aby zapobiec gƗŤbokim oparzeniom tkanek;

 � miejsce oparzenia naleǲy chƗodziŕ do momentu, aǲ bitum nie stwardnieje i nie ochƗodzi siŤ, jednakǲe nie powinno 
to trwaŕ dƗuǲej niǲ 5 minut, aby zapobiec hipotermii;

 � nie wolno usuwaŕ bitumu z miejsca oparzenia, natomiast naleǲy jak najszybciej wezwaŕ wykwalifikowanĬ pomoc 
medycznĬ;

Zalecenia dla pracowników sƗuǲby zdrowia w przypadku silnych oparzeƝ bitumem:

 � bitum znajdujĬcy siŤ na pŤcherzach po oparzeniu jest usuwany ze skórĬ, a jednoczeƿnie wstŤpnie siŤ jĬ przemywa 
i usuwa martwy naskórek;

 � bitum, znajdujĬcy siŤ na niezƗuszczonej skórze, nie jest usuwany mechanicznie tylko za pomocĬ wazeliny lub innych 
preparatów na bazie tƗuszczy zwierzŤcych podobnych do wazeliny, lanoliny i innych antybakteryjnych maƿci; 

 � powyǲsze preparaty stosuje siŤ do momentu usuniŤcia caƗego bitumu ze skóry – zazwyczaj 24-72 godziny;

 � po caƗkowitym usuniŤciu bitumu nastŤpuje zwyczajne leczenie oparzeƝ;

 � stosowanie rozpuszczalników do usuwania bitumu jest niedozwolone, poniewaǲ mogĬ one zwiŤkszaŕ uszkodzenia 
tkanek.

SzczegóƗowe przepisy BHP podczas wykonywania prac dekarskich powinny byŕ ogólnie znane, dlatego nie sĬ przed-
miotem niniejszego opracowania. Naleǲy jednak zwróciŕ uwagŤ, ǲe praca z palnikiem jest szczególnie niebezpieczna. 
Dodatkowo stwarza zagroǲenie zapalenia siŤ starych pokryŕ. W zwiĬzku z tym naleǲy pamiŤtaŕ o zaopatrzeniu siŤ w 
materiaƗy umoǲliwiajĬce szybkie ugaszenie ognia oraz umoǲliwiajĬce udzielenie pierwszej pomocy poszkodowanym. 
Z uwagi na bezpieczeƝstwo nasze oraz otoczenia, naleǲy takǲe zawiadomiŕ o planowanych pracach dekarskich naj-
bliǲszĬ jednostkŤ Straǲy Poǲarnej.

8.
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BÖ®DY WYKONAWCZE I SPOSOBY ICH NAPRAWIENIA  

Podczas wykonywania pokrycia dachowego naleǲy zdaŕ sobie sprawŤ z odpowiedzialnoƿci ciĬǲĬcej na wykonawcy. 
Jest on ostatnim ogniwem w procesie powstawania dachu, wiŤc wszystkie ewentualne niedociĬgniŤcia powstaƗe na 
etapie projektu, budowy konstrukcji, zmian nanoszonych „na bieǲĬco” majĬ odniesienie do etapu koƝcowego, którym 
jest uƗoǲenie termoizolacji i hydroizolacji. SumĬ wszystkich tych czynników, które trzeba uwzglŤdniŕ i w konsekwencji 
przenieƿŕ z teorii w praktykŤ jest wypadkowĬ prac nieraz trudnych do wykonania. Dlatego teǲ naleǲy zwróciŕ szcze-
gólnĬ uwagŤ na róǲnego rodzaju bƗŤdy wykonawcze, które mogĬ w przyszƗoƿci wpƗynĬŕ na nieprawidƗowe funkcjo-
nowanie dachu.  

NajczŤƿciej spotykany bƗĬd powstaje jeszcze na poziomie planowania, a zwiĬzany jest z niewƗaƿciwym doborem 
materiaƗów. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe ogólne zasady doboru materiaƗów nie zawsze majĬ zastosowanie w praktyce. 
Dlatego, jeǲeli podczas doboru wystŤpujĬ jakiekolwiek wĬtpliwoƿci, naleǲy skontaktowaŕ siŤ z dziaƗem technicznym 
TECHNONICOL. W praktyce 90% bƗŤdów wynika z niezastosowania siŤ do ogólnych zasad doboru pap. Naleǲy, wiŤc 
pamiŤtaŕ o tym, ǲe:

 � najbardziej pewnym rozwiĬzaniem sĬ zawsze papy wytworzone o oparciu o asfalt modyfikowany  (produkty: MIDA, 
PYE PV200  S52 EKV, PRIMAGLAS) i to na nich powinno siŤ opieraŕ wykonawstwo wszystkich dachów;

 � tylko na jednĬ z warstw przy wielowarstwowym przekryciu dachowym powinno siŤ stosowaŕ papy na osnowie z 
welonu lub tkaniny szklanej, a niedopuszczalne jest stosowanie ukƗadu dwuwarstwowego na papach z wkƗadkĬ z 
welonu lub tkaniny szklanej;

 � przynajmniej jedna z warstw w przekryciu dachowym powinna byŕ oparta na papie z wkƗadkĬ z wƗókniny poliestro-
wej lub tkaniny poliestrowej;

 � do pokryŕ jednowarstwowych powinno siŤ stosowaŕ tylko papy majĬce odpowiednie dopuszczenia;

 � mocowanie mechaniczne moǲliwe jest tylko w przypadku pap dopuszczonych przez odpowiednie certyfikaty do 
tego rodzaju mocowania;

 � papa podkƗadowa nie stanowi samodzielnej warstwy hydroizolacyjnej, z tego wzglŤdu musi ona byŕ pokryta war-
stwĬ wierzchniego krycia z gruboziarnistĬ posypkĬ mineralnĬ w ciĬgu maksymalnie 30 dni od dnia aplikacji;

 � najbardziej trwaƗe poƗĬczenie tworzĬ ze sobĬ warstwy asfaltu jednorodnego np. modyfikowanego, jednak dopusz-
cza siŤ stosowanie w ukƗadach wielowarstwowych poƗĬczeƝ asfaltów modyfikowanych z oksydowanymi;

 � zaleca siŤ, by w przypadku ukƗadania hydroizolacji na docieplenia miŤkkie, stosowaŕ papŤ podkƗadowĬ o wkƗadce 
z tkaniny szklanej. WarstwŤ nawierzchniowĬ moǲna uƗoǲyŕ z papy na osnowie z wƗókniny poliestrowej;

 � papy z wkƗadkĬ o maƗej odpornoƿci na rozciĬganie (np. welonu szklanego) naleǲy stosowaŕ tylko na dachy stabilne 
wymiarowo.

Niekiedy materiaƗ jest uszkodzony juǲ podczas transportu. Dochodzi do niewƗaƿciwego zamocowania palet lub ich 
ustawienia w wyniku czego rolki papy mogĬ zostaŕ uszkodzone. W wyniku niewƗaƿciwego obchodzenia siŤ z mate-
riaƗem tj.: nieprawidƗowego zdejmowania palet, ich ustawiania lub skƗadowania, równieǲ mogĬ powstaŕ uszkodzenia 
materiaƗu. 

Bardzo powaǲnym bƗŤdem jest ukƗadanie warstw papy nie-
zgodnie z kierunkiem spƗywu wody, gdyǲ bardzo szybko do-
prowadzi on do powstania nieszczelnoƿci i przeciekania po-
krycia dachowego. InnĬ przyczynĬ nieprawidƗowego spƗywu 
wody jest krzyǲowe uƗoǲenie warstw papy. 

9.

Fot. 21 Uszkodzone widlakiem rolki
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Przy takim uƗoǲeniu pasów papy krzyǲujĬ siŤ one w miejscu zakƗadów bocznych, tym samym tworzĬc cztery war-
stwy papy w jednym miejscu. Taki ukƗad sprzyja tworzeniu siŤ zastoin wody, a ponad to bardzo trudno go naprawiŕ. 
Przeciekanie w takim ukƗadzie wystŤpuje najczŤƿciej w miejscach zakƗadów bocznych. 

Kolejnym, choŕ rzadkim, bƗŤdem zwiĬzanym z ukƗadaniem 
pasów papy jest zmiana kierunku jej ukƗadania. Zazwyczaj 
papy ukƗada siŤ w ten sposób w miejscach styku z attykĬ. 
Zmiana kierunku ukƗadania pap skutkuje jedno lub dwukrot-
nym zwiŤkszeniem gruboƿci pokrycia dachowego prostopa-
dle do spƗywu wody. Przy uwzglŤdnieniu wielkoƿci zakƗadów 
papy nie jest to bƗĬd raǲĬcy, aczkolwiek warto dodatkowo 
sprawdziŕ szczelnoƿŕ pokrycia dachowego w miejscy jego 
wystŤpowania. 

Faktem jest, ǲe najwiŤcej uszkodzeƝ powstaje podczas przy-
gotowania i montaǲu pap. Ze wzglŤdu na bardzo ograniczo-
ny czas pracy bardzo czŤstĬ praktykĬ jest rozwijanie wychƗo-
dzonych rolek. OmijajĬc proces przymiarki materiaƗu, moǲna 
przyczyniŕ siŤ do nieszczelnego montaǲu pap do podƗoǲa. 
Z drugiej strony powstajĬ uszkodzenia w skutek nadmier-
nego rozgrzania materiaƗu. Nie wolno zapominaŕ, ǲe kaǲdy 
materiaƗ moǲe mieŕ inne wƗaƿciwoƿci i naleǲy zwracaŕ na 
nie uwagŤ, aby nie dopuszczaŕ do takich sytuacji (fotografie 
poniǲej).

Fot. 23 SpŤkane rolki Fot. 24 Uszkodzenie mechaniczne nadmiernie rozgrzanego 
materiaƗu (tuǲ po wbudowaniu)

Rys. 39 Krzyǲowe uƗoǲenie pasów papy

Fot. 22 Zmiana kierunku ukƗadania pap
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Wiele innych wad pokrycia dachowego wynika z bƗŤdów w sztuce dekarskiej. SĬ to zazwyczaj proste czynnoƿci,  któ-
rych pominiŤcie moǲe mieŕ katastrofalne skutki. 

DotyczĬ one zazwyczaj wykonywania zakƗadów np. niezachowanie zasady wtapiania posypki (zakƗady poprzeczne) 
przy papach nawierzchniowych, czy niezachowanie szczególnej ostroǲnoƿci podczas zgrzewania zakƗadów wzdƗuǲ-
nych (szczególnie waǲna, gdy od razu pas wypƗywu posypuje siŤ posypkĬ – stwierdzenie miejsca nieszczelnoƿci jest 
niemoǲliwe).

KolejnĬ bardzo waǲnĬ czynnoƿciĬ podczas wykony-
wania prac dekarskich jest odpowiednie zgrzanie ma-
teriaƗu na zakƗadach. Waǲne jest, aby wyeliminowaŕ 
niedokƗadnoƿci wykonywania poƗĬczeƝ wynikajĬce z 
przegrzania lub niedogrzania papy, gdyǲ majĬ one ka-
tastrofalne skutki. Podczas prawidƗowo wykonanego 
zgrzewania z bocznych zakƗadów wypƗywa bitum (ok. 
15mm), który ƿwiadczy o szczelnoƿci zakƗadu. W przy-
padku jego braku naleǲy sprawdziŕ szczelnoƿŕ dachu i 
ew. uzupeƗniŕ lepikiem lub ponownie zgrzaŕ.  StopieƝ 
nagrzania pap TECHNONICOL bardzo Ɨatwo okreƿliŕ 
za pomocĬ grafik – ƿnieǲynek – znajdujĬcych siŤ na 
spodniej czŤƿci papy. Jeǲeli grafika jest zdeformowa-
na, papa jest gotowa do zgrzewania.

Fot. 26 Niedogrzanie papy podczas zgrzewania

Z drugiej strony, gdy zbyt dƗugo bŤdziemy podgrzewaŕ materiaƗ dojdzie do jego przegrzania. Objawia siŤ ono zbyt 
duǲym wyciekiem bitumu na zakƗadach, a takǲe charakterystycznym marszczeniem materiaƗu. Naleǲy pamiŤtaŕ, ǲe 
przegrzewajĬc materiaƗ niszczymy jego wƗaƿciwoƿci, gdyǲ osƗabiamy osnowŤ np. wkƗadkŤ z wƗókniny poliestrowej. 
Przegrzany materiaƗ traci swoje wƗaƿciwoƿci izolacyjne i gwarancjŤ materiaƗowĬ. 

W przypadku pap TECHNONICOL bardzo Ɨatwo sprawdziŕ czy zostaƗy one prawidƗowo zgrzane. UƗatwiajĬ to charak-
terystyczne biaƗe gwiazdki na spodzie kaǲdej papy. Gdy papa asfaltowa TECHNONICOL zostaje przegrzana, grafika 
na spodniej stronie papy w caƗoƿci znika.

Fot. 25 Efekt nie wtopienia posypki na zakƗadach poprzecznych
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Innym rodzajem sĬ bƗŤdy samego materiaƗu. NaleǲĬ do nich bƗŤdy takie jak marszczenie, kurczenie, brak prostoliniowo-
ƿci, nadmierne odpadanie posypki, pŤkniŤcia.

Fot. 29 Kurczenie siŤ papyFot. 28 Marszczenie siŤ papy w wyniku bƗŤdu materiaƗu

Tego typu zachowania materiaƗu nie powinny pozostaŕ pominiŤte. W przypadku stwierdzenia w/w objawów naleǲy 
niezwƗocznie skontaktowaŕ siŤ z dziaƗem technicznym TECHNONICOL  w sprawie ustalenia przyczyn.

Wady wystŤpujĬce na dachach sĬ bardzo zróǲnicowane, jednakǲe niekiedy Ɨatwo moǲna im zapobiec i je naprawiŕ. 
W poniǲszej tabeli zamieszczono zestawienie najczŤƿciej wystŤpujĬcych bƗŤdów i wad oraz sposoby ich naprawienia. 

Fot. 27 Przegrzanie materiaƗu podczas zgrzewania
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TAB. 5 PRZYCZYNY POWSTAWANIA PRZECIEKÓW NA DACHACH I SPOSOBY ICH NAPRAWIENIA

Problem Przyczyny powstania Metody naprawienia

̧) Przecieki, które powstajĬ 
bezpoƿrednio po deszczu.

b) Przecieki pojawiajĬce siŤ 
przez kilka godzin lub dni 
oraz przecieki wystŤpujĬce 
przez jakiƿ czas po 
roztopach ƿniegu (typ drugi).

̧) Uszkodzenia mechaniczne, deformacje 
podƗoǲa dachu lub wady powstaƗe podczas 
montaǲu pokrycia dachowego. Najbardziej 
prawdopodobne jest, ǲe uszkodzenia wystĬpiĬ 
w miejscach ustawienia urzĬdzeƝ inǲynieryjnych 
oraz w miejscach deformacji podƗoǲa.

b)  Powstawanie pŤkniŤŕ w miejscach styku z 
attykami,  szybami wentylacyjnymi, ƿcianami oraz 
w miejscach, gdzie znajdujĬ siŤ wyjƿcia na dach.
PŤkniŤcia w miejscach styku pƗyt, mikropŤkniŤcia 
w warstwie nawierzchniowej pap, a takǲe 
zaburzenia w funkcjonowaniu systemu 
odprowadzajĬcego wody.
NiewystarczajĬca szczelnoƿŕ w miejscach gdzie 
sĬ przymocowane barierki ochronne.

Na zniszczonych i nieszczelnych miejscach 
naleǲy zastosowaŕ dodatkowe warstwy papy, 
które je przykryjĬ w odlegƗoƿci 100 mm w 
kaǲdĬ stronŤ.

Powstawanie pŤcherzy pod 
pokryciem dachowym  (z 
wodĬ lub powietrzem).

a) Przedostanie siŤ wilgoci miŤdzy warstwy papy 
lub do wnŤtrza pokrycia dachowego podczas 
montaǲu lub eksploatacji dachu. 
Zamontowanie warstw papy na wilgotne podƗoǲe 
(po deszczu).

b) Miejscowe zniszczenie warstwy paroizolacyjnej 
(przebicia w paroizolacji).

c) ZamokniŤcie ocieplenia, co w poƗĬczeniu 
z duǲym nasƗonecznieniem wpƗynŤƗo na 
pojawienie siŤ wysokiego ciƿnienia pary wodnej 
pod warstwĬ hydroizolacji.
WystŤpowanie pŤcherzy powietrza i zawilgocenie 
termoizolacji wynika z niewystarczajĬcej 
odpornoƿci na parŤ wodnĬ warstwy 
paroizolacyjnej na caƗej powierzchni dachu.

̧) PŤcherze naleǲy przeciĬŕ w kopertŤ, 
rogi odwróciŕ i wysuszyŕ. WewnŤtrzne i 
zewnŤtrzne strony rogów i podƗoǲe oczyƿciŕ 
z brudu. Rogi przykleiŕ, a podƗoǲe podgrzaŕ 
pƗomieniem palnika gazowego i przycisnĬŕ 
waƗkiem. Na wierzchu naleǲy przymocowaŕ 
dodatkowĬ warstwŤ papy (100 mm) z posypkĬ 
ochronnĬ, która przykryje wyciŤcie. 

b) ZdjĬŕ pokrycie dachowe w miejscu 
wystŤpowania pŤcherzy. NastŤpnie naleǲy 
zdjĬŕ warstwŤ termoizolacyjnĬ i wysuszyŕ 
uszkodzony obszar. Naprawiŕ paroizolacjŤ 
zgodnie z wymaganiami projektowymi. 
Ponownie zamocowaŕ warstwŤ 
termoizolacyjnĬ oraz hydroizolacyjnĬ z pap. 
NaciŤcia pokrycia dachowego zakleiŕ 2 
pasami pap, zakrywajĬcymi je na 100 mm.

c) UsunĬŕ istniejĬce pokrycie dachowe. 
UƗoǲyŕ nowe, wykorzystujĬc jako warstwŤ 
podkƗadowĬ papŤ wentylacyjnĬ np. MIDA 
REMONT SUPER. Zamontowaŕ elementy 
systemu wentylacyjnego np. kominki 
wentylacyjne.

Powstawanie faƗd w 
miejscach styku z pionowymi 
powierzchniami (speƗzanie 
materiaƗu).
Odklejanie dodatkowej 
warstwy hydroizolacyjnej 
oraz obróbki blacharskiej 
od wystajĬcych powierzchni 
pionowych, na których 
zostaƗy zamontowane.

NiewystarczajĬca termoizolacja pokrycia 
dachowego, zastosowanego do obróbki detali 
pionowych.
Brak mocowania mechanicznego papy do 
powierzchni pionowych. 
Mocowanie pasów papy do nieprzygotowanego 
wczeƿniej podƗoǲa (np. bezpoƿrednio na cegƗŤ).

W miejscach przylegania do powierzchni 
muru naleǲy zdjĬŕ obróbkŤ blacharskĬ oraz 
usunĬŕ dodatkowĬ warstwŤ papy. 
Mocowaŕ dodatkowe warstwy 
hydroizolacyjne, o temperaturze spƗywania 
min. 80 °̅, do wyrównanych, otynkowanych i 
zagruntowanych pionowych powierzchni. 
Koniec dodatkowej warstwy papy powinien 
byŕ zamocowany mechanicznie do 
powierzchni pionowych wraz z obróbkĬ 
blacharskĬ lub listwĬ dociskowĬ i 
uszczelniony masĬ uszczelniajĬcĬ.
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Problem Przyczyny powstania Metody naprawienia

PŤkanie warstwy papy 
nawierzchniowej.

Destrukcja (zniszczenie) materiaƗu pod wpƗywem 
promieni sƗonecznych. GƗównie wystŤpuje ze 
wzglŤdu na brak warstwy ochronnej.

Na powierzchniŤ pokrycia dachowego naleǲy 
nanieƿŕ dwie warstwy lepiku bitumiczno-
polimerowego o min. temperaturze 
miŤkniŤcia 90 °̅. Podczas nanoszenia 2 
warstwy lepiku dodaŕ proszek aluminiowy, w 
celu utworzenia warstwy odbijajĬcej ƿwiatƗo.

NiepeƗne przyleganie 
pokrycia dachowego do 
podƗoǲa w miejscach 
styku papy z elementami 
pionowymi.

W konstrukcji dachu nie zaokrĬglono miejsc styku 
ze ƿcianami i innymi pionowymi elementami, aby 
zƗagodziŕ kĬt przylegania papy.

UsunĬŕ dodatkowĬ warstwŤ papy. PoƗoǲyŕ 
dodatkowĬ warstwŤ cementowĬ (80-100mm) 
lub kliny styropianowe (100x100 mm) w 
miejscu poƗĬczenia podƗoǲa z konstrukcjĬ 
pionowĬ. Pozwoli to na zredukowanie ostrego 
90° przejƿcia pomiŤdzy pƗaszczyznami, 
a w skrajnych przypadkach zapobiega 
pŤkaniu papy podkƗadowej. W przypadku 
zastosowania roztworu cementowego, po 
uƗoǲeniu naleǲy go osuszyŕ i zagruntowaŕ. 
NastŤpnie naleǲy ponownie poƗoǲyŕ warstwy 
papy i zamocowaŕ ich koƝce do powierzchni 
pionowej za pomocĬ listwy dociskowej i 
zaprawiŕ uszczelniaczem. Moǲna równieǲ 
zamocowaŕ papŤ do attyki, a na niej 
zastosowaŕ obróbkŤ blacharskĬ. 

Zawilgocenie i zamarzanie 
warstwy termoizolacyjnej. 
Pojawienie siŤ zacieków 
na sufi cie pomieszczeƝ 
znajdujĬcych siŤ 
bezpoƿrednio pod dachem.

Zniszczenie warstwy paroizolacyjnej. Warstwa 
jest przepuszczalna, posiada nieszczelnoƿci, 
powstaƗe podczas wykonywania prac dekarskich 
lub nie zostaƗa prawidƗowo wykonana.

Otworzyŕ pokrycie dachowe nad 
uszkodzonym miejscem. UsunĬŕ 
warstwŤ wyrównujĬcĬ i termoizolacjŤ. 
Wysuszyŕ uszkodzone miejsce i materiaƗ 
termoizolacyjny. Naprawiŕ paroizolacjŤ 
zgodnie z projektem. 
Ponownie naleǲy zamontowaŕ termoizolacjŤ, 
warstwŤ wyrównujĬcĬ i hydroizolacjŤ (papŤ 
asfaltowĬ). NaciŤcia na pokryciu dachowym 
pokryŕ dwoma warstwami papy po 100 mm. 

Przeciekanie wewnŤtrznych 
wpustów dachowych 
odprowadzajĬcych wodŤ.

KoƗnierz wpustu dachowego nie byƗ oczyszczony 
z rdzy przed montaǲem, co spowodowaƗo 
rozwarstwienie warstw papy.  
Uszkodzenie pokrycia dachowego przy 
wewnŤtrznym wpuƿcie dachowym.

ZdjĬŕ kratkŤ zabezpieczajĬcĬ. WnŤtrze 
wpustu dachowego oczyƿciŕ z rdzy. Oczyƿciŕ 
otwór wpustu, zabezpieczyŕ jego krawŤdzie 
roztworem cementowym i ciasno ustawiŕ 
koƗnierz wpustu dachowego bezpoƿrednio 
na roztworze. NastŤpnie nanieƿŕ na koƗnierz 
wpustu dachowego rozgrzany bitum ze 
spodniej czŤƿci papy i ponownie zamontowaŕ 
dodatkowe oraz podstawowe warstwy 
hydroizolacyjne pokrycia dachowego.

ZapeƗnienie koryta 
spƗywowego wodĬ podczas 
roztopów ƿniegu.

Oblodzenie i zamarzanie kraty oraz rury 
wpustowej z powodu zepsucia sprzŤtu, który 
odpowiada za ich ogrzewanie (jeǲeli taki sprzŤt 
wystŤpuje).

Sprawdziŕ podƗĬczenie sprzŤtu grzewczego, 
a w przypadku zepsucia - naprawiŕ go.

Przemieszczanie siŤ pasów 
papy po pƗaszczyǰnie dachu.

Zastosowanie materiaƗów z niewystarczajĬcĬ 
odpornoƿciĬ na spƗywanie w podwyǲszonych 
temperaturach. Przyklejanie materiaƗów wzdƗuǲ 
kalenicy na dachach o spadku powyǲej 10%. 
Niezastosowanie mocowania mechanicznego 
pap na dachach o spadku powyǲej 15%. 

Po usuniŤciu zsuniŤtych warstw materiaƗu, w 
ich miejsce, wzdƗuǲ spadku dachu, ukƗada siŤ 
papy asfaltowe o odpornoƿci na spƗywanie 
nie mniejszej niǲ 80 °̅. 
Podczas kapitalnego remontu dach naleǲy 
w caƗoƿci oczyƿciŕ ze starego pokrycia 
dachowego i podczas montaǲu nowego 
posƗuǲyŕ siŤ materiaƗami o odpornoƿci na 
spƗywanie nie mniejszej niǲ 80 °̅.
Na dachach o spadku powyǲej 15% pasy papy 
równieǲ ukƗada siŤ wzdƗuǲ spadku dachu tj. 
prostopadle do okapu. Dodatkowo kaǲdy pas 
papy powinien byŕ poƗoǲony na kalenicy oraz 
przechodziŕ na jej drugĬ stronŤ (ok. 500 mm).
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Problem Przyczyny powstania Metody naprawienia

Rozrywanie pokrycia 
dachowego w miejscach 
styku pƗyt podƗoǲa lub w 
miejscu wystŤpowania 
szwów warstwy cementowo-
piaskowej.

Podczas montaǲu pokrycia dachowego 
nie zastosowano kompensatorów z papy 
w miejscach, gdzie deformacje sĬ bardzo 
prawdopodobne.

W miejscach wystŤpowania pŤkniŤŕ 
uƗoǲyŕ pas papy termozgrzewalnej, na 
sucho, posypkĬ w dóƗ. Zastosowany 
materiaƗ powinien byŕ na osnowie z 
welonu szklanego. Szerokoƿŕ pasa papy 
przykrywajĬcej szczelinŤ powinna byŕ nie 
mniejsza niǲ 200 mm. Zamontowaŕ pokrycie 
dachowe z pap na osnowie z wƗókniny 
poliestrowej, przykrywajĬc dodatkowy pas 
papy materiaƗem o dƗugoƿci 200 mm.

PŤkniŤcia warstw 
hydroizolacyjnych w 
miejscach styku dachu z 
okapami z ocynkowanej stali 
oraz w poƗĬczeniach dachu z 
betonowĬ pƗytĬ okapowĬ. 

PŤkniŤcia w warstwach hydroizolacyjnych 
powstajĬ pod wpƗywem róǲnic   temperatur, 
tj. temperatura obudowy okapu i betonowej 
pƗyty konstrukcyjnej sĬ róǲne, co wpƗywa na 
przemieszczenia materiaƗu. 
W miejscach poƗĬczenia dachu z ocynkowanymi 
okapami przemieszczenia materiaƗu zachodzĬ z 
powodu róǲnic w przewodnoƿci cieplnej blachy i 
pƗyt betonowych. 
Nagrzewanie i chƗodzenie stalowego okapu 
zachodzi duǲo szybciej niǲ u pƗyt betonowych, co 
powoduje przesuniŤcie okapu w stosunku do pƗyt 
betonowych. 

UsunĬŕ pokrycie dachowe z powierzchni 
okapu, a nastŤpnie zdjĬŕ okap. Zgrzaŕ 
dodatkowĬ warstwŤ papy, która ma za 
zadanie zapobiegaŕ przeciekaniu wody pod 
ocynkowany okap. 
UƗoǲyŕ okap tak, aby bezpoƿrednio przylegaƗ 
do podƗoǲa i zamocowaŕ go ƿrubami 
samowiercĬcymi. NastŤpnie zgrzaŕ papŤ na 
osnowie z wƗókniny poliestrowej na okap, 
przykrywajĬc go papĬ o dƗugoƿci 200 mm.
W przypadku powstawania szczelin w 
poƗĬczeniach z pƗytĬ betonowĬ naleǲy:
na miejscu wystŤpowania pŤkniŤŕ uƗoǲyŕ 
dodatkowĬ warstwŤ papy termozgrzewalnej, 
na sucho, posypkĬ ochronnĬ do doƗu. 
Zastosowany materiaƗ powinien byŕ na 
osnowie z welonu szklanego. Szerokoƿŕ pasa 
papy przykrywajĬcej szczelinŤ powinna byŕ 
nie mniejsza niǲ 150 mm. 
zamontowaŕ pokrycie dachowe z pap 
na osnowie z wƗókniny poliestrowej, 
przykrywajĬc dodatkowy pas papy 
materiaƗem o dƗugoƿci 200 mm. 

Odklejanie siŤ pokrycia 
dachowego od podƗoǲa lub 
warstwy podkƗadowej od 
nawierzchniowej.

NiewystarczajĬce poƗĬczenie materiaƗu 
z podƗoǲem z powodu nie wypeƗnienia 
nastŤpujĬcych warunków:
1) Cementowo-piaskowa warstwa spadkowa 
lub podƗoǲe betonowe nie byƗy odpowiednio 
zagruntowane gruntem bitumicznym;
2)  MateriaƗ zgrzewano na zawilgoconym lub 
nieoczyszczonym z pyƗów i gruzu podƗoǲu;
3)  Warstwa podkƗadowa papy byƗa 
niewystarczajĬco rozgrzana podczas zgrzewania 
jej do podƗoǲa.  

W miejscach rozwarstwienia pokrycia 
dachowego naleǲy jak moǲna najdokƗadniej 
oddzieliŕ warstwŤ podkƗadowĬ od 
nawierzchniowej, oczyƿciŕ z brudu i 
ponownie przykleiŕ. Na powstaƗe szczeliny 
naleǲy przymocowaŕ Ɨaty z papy o szerokoƿci 
min. 200 mm.  
Jeǲeli problem wystŤpuje na duǲo wiŤkszej 
powierzchni lub papa posiada teǲ inne wady, 
to papŤ naleǲy w caƗoƿci usunĬŕ i zastĬpiŕ 
nowĬ. Naleǲy oczyƿciŕ i wysuszyŕ podƗoǲe, 
nastŤpnie je zagruntowaŕ i po wyschniŤciu 
gruntu bitumicznego przymocowaŕ nowe 
pasy pap asfaltowych. Nowe warstwy papy 
powinny przykrywaŕ stare pokrycie dachowe 
na dƗugoƿci 100 mm. 

ZagƗŤbienia na powierzchni 
pokrycia dachowego sĬ 
gƗŤbsze niǲ 10 mm.

MateriaƗ hydroizolacyjny zostaƗ zamontowany 
na niewyrównane podƗoǲe z wybojami i 
zagƗŤbieniami.

PowstaƗych szczelin nie wolno uzupeƗniaŕ 
mastikĬ (lepikiem). WarstwŤ hydroizolacyjnĬ 
naleǲy naciĬŕ w formie koperty, odgiĬŕ koƝce, 
wyrównaŕ podƗoǲe roztworem cementowo-
piaskowym, wysuszyŕ,   ponownie nakleiŕ 
odgiŤte koƝce papy i nakleiŕ na miejsce 
powstaƗych naciŤŕ dwuwarstwowĬ ƗatŤ o 
dƗugoƿci 100 mm.
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EKSPLOATACJA I KONSERWACJA DACHÓW  

10.1  Eksploatacja dachu

UkoƝczone pokrycie dachowe bŤdzie prawidƗowo speƗniaƗo swoje funkcje przez wiele lat tylko w przypadku prawi-
dƗowej eksploatacji dachu. WystŤpujĬce póǰniej problemy sĬ nie tylko zwiĬzane z nieprawidƗowym montaǲem, ale 
równieǲ ze zƗĬ eksploatacjĬ dachu. Bardzo czŤsto po ukoƝczeniu dachu zapomina siŤ o dalszej jego konserwacji oraz 
o podstawowych zasadach uǲytkowania dachu.

JednĬ z elementarnych zasad uǲytkowania dachu jest niedopuszczenie do kontaktu pokrycia dachowego z benzynĬ, 
olejami mineralnymi i roƿlinnymi, róǲnymi roztworami organicznymi oraz ze ǰródƗem pary lub ciepƗa o staƗej tempe-
raturze powierzchni powyǲej 45 °̅. Ponadto naleǲy chroniŕ pokrycie dachowe przed uszkodzeniami mechanicznymi 
spowodowanymi np. przez ostre krawŤdzie materiaƗów (ƿruby, okucia, druty, gwoǰdzie itp.). Wszystkie przedmioty 
obce i ƿmieci powinny byŕ usuniŤte z dachu podczas prewencyjnych przeglĬdów technicznych. Nie wolno dopuszczaŕ 
do gromadzenia ƿmieci i pyƗów na dachu, gdyǲ tworzĬ one bardzo dobre podƗoǲe dla rozwoju roƿlinnoƿci i grzybów na 
dachu, co z kolei moǲe doprowadziŕ do naruszenia struktury pokrycia dachowego. 

Dach wykonany z pap TECHNONICOL jest wytrzymaƗy na obciĬǲenie spowodowane okresowym ruchem pieszych tj. 
sprawdzanie stanu pokrycia dachowego, obsƗuga sprzŤtu znajdujĬcego siŤ na dachu, naprawy i konserwacja dachu. 
Nie jest to dach przeznaczony do staƗego ruchu pieszego. W miejscach, gdzie ruch ten bŤdzie wzmoǲony (czŤƿciej niǲ 
2 razy w miesiĬcu) naleǲy uƗoǲyŕ dodatkowy pas papy lub pƗytki. Ponadto podczas ustawiania na powierzchni dachu 
czasowych schodów i innego sprzŤtu zaleca siŤ stosowanie drewnianych podkƗadek, aby nie naruszyŕ struktury po-
krycia dachowego.

Kolejnym waǲnym elementem prawidƗowej eksploatacji dachu jest konserwacja detali znajdujĬcych siŤ na dachu tj.: 
wpusty dachowe, okapy i rynny. Zaleca siŤ oczyszczanie wymienionych elementów wiosnĬ (podczas roztopów ƿnie-
gu) oraz jesieniĬ (podczas opadania liƿci) nie rzadziej niǲ 2 razy w miesiĬcu. Podczas takiej konserwacji naleǲy oczysz-
czaŕ filtry w wpustach dachowych oraz koryta spƗywowe z nagromadzonych liƿci i pyƗu.

W celu wydƗuǲenia ǲywotnoƿci dachu bez koniecznoƿci przeprowadzania remontu kapitalnego, niezbŤdny jest staƗy i 
okresowy monitoring stanu pokrycia dachowego. Waǲna jest nie tylko identyfikacja powstaƗych problemów, ale rów-
nieǲ szybka ich naprawa. Okresowe kontrole stanu jakoƿci dachu majĬ na celu znalezienie charakterystycznych defek-
tów. StaƗe kontrole powinny byŕ przeprowadzane 4 razy w roku – o kaǲdej porze roku, ale jeǲeli zajdzie taka potrzeba 
moǲna je  przeprowadzaŕ czŤƿciej. Podczas kontroli szczególnĬ uwagŤ naleǲy poƿwiŤciŕ róǲnorodnym konstrukcjom 
znajdujĬcym siŤ na dachu np. wejƿciom, rurom, wpustom dachowym, attykom, ƿcianom, okapom itp. 

Podczas wiosennych kontroli powinno siŤ:

 � okreƿlaŕ charakter i rozmiar pŤcherzy powietrznych;

 � zidentyfikowaŕ przecieki pojawiajĬce siŤ w pomieszczeniach wewnĬtrz budynku;

 � sprawdzaŕ stan warstwy nawierzchniowej papy z posypkĬ ochronnĬ, stan dachu w miejscach przymykania do wy-
stajĬcych detali na dachu lub innego sprzŤtu inǲynieryjnego;

 � sprawdzaŕ poprawnoƿŕ zamocowania metalowych nakƗadek ochronnych i obróbki blacharskiej;

 � sprawdzaŕ stan izolacji w miejscach styku z wpustami dachowymi, ogrodzeniami, masztami, antenami itp.

Podczas letnich kontroli zaleca siŤ sprawdzaŕ:

 � miejsca pŤkania warstwy nawierzchniowej papy oraz zsuwania siŤ pasów papy po pionowej pƗaszczyǰnie;

 � charakter zmian na powƗoce materiaƗu: pojawienie siŤ zaƗamaƝ, pŤcherzy, ubytków. 

Podczas jesiennych przeglĬdów zaleca siŤ sprawdzaŕ system odprowadzania wody, tj.:

 � w wewnŤtrznych systemach sprawdzaŕ pojawienie siŤ stref stagnacji wody, stopieƝ zabrudzenia wpustów 
dachowych;

 � w systemach zewnŤtrznych sprawdzaŕ miejsca i stopieƝ zaciekania wodĬ ƿcian fasadowych i cokoƗów, przeciekania 
wody przez balkony do pomieszczeƝ.
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Wszystkie powyǲsze badania pozwalajĬ zaplanowaŕ i przeprowadziŕ ogóƗ koniecznych prac remontowych na da-
chu, a takǲe przygotowaŕ go na zimŤ. Dach oraz system odprowadzajĬcy wodŤ naleǲy oczyƿciŕ z liƿci, igieƗ i pyƗów. 
Ponadto zabrania siŤ zmiatania liƿci i ƿmieci w koryta spƗywowe. Do czyszczenia dachu naleǲy posƗugiwaŕ siŤ drew-
nianymi Ɨopatami, miotƗami i polimerowymi skrobakami.

Podczas zimowych kontroli zaleca siŤ sprawdzaŕ:

 � strefy odkƗadania ƿniegu na powierzchni dachu, oblodzenie dachu, szczególnie w czŤƿci przyokapowej;

 � umiejscowienie i rozmiary sopli lodu na okapie przy rynnie zewnŤtrznej;

 � stopieƝ oblodzenia otworów wentylacyjnych i daszków nad nimi, wlotów powietrza w ƿcianach zewnŤtrznych;

 � powstanie zatorów lodowych w rurach spustowych przy zewnŤtrznym systemie odprowadzania wody, obecnoƿŕ lub 
brak zatorów lodowych w naziemnych wypustach rur odprowadzajĬcych wodŤ;

 � wystŤpowanie nieprawidƗowoƿci w funkcjonowaniu wpustów dachowych w wewnŤtrznym systemie odprowadzania 
wody.

Jednoczeƿnie, wraz ze sprawdzaniem stanu technicznego dachu, przeprowadza siŤ kontrolŤ szczelnoƿci dachu po-
przez dokƗadne zbadanie przestrzeni sufitu pod dachem oraz zaznaczenie na planie miejsc ewentualnego przecieka-
nia. PorównujĬc miejsca przeciekania oraz zawilgocenia pokrycia dachowego moǲna okreƿliŕ przyczyny pojawienia 
siŤ przecieków. MogĬ to byŕ wady spowodowane bƗŤdnym montaǲem pokrycia dachowego lub nadmiernym zawilgo-
ceniem podkƗadowej warstwy papy podczas zamarzania dachu. 

10.2  Drogi komunikacyjne na dachu

Na dachach obiektów przemysƗowych np. fabrykach, magazynach i innych duǲych powierzchniach, naleǲy wykonaŕ 
drogi komunikacyjne w celu ochrony pokrycia dachowego przed uszkodzeniami mechanicznymi. SĬ one konieczne do 
cyklicznego uǲytkowania obiektu, poniewaǲ wiĬǲe siŤ z tym obsƗuga urzĬdzeƝ zamontowanych na dachach. Podczas 
transportu, serwisu po powierzchni dachu dochodzi do uszkodzeƝ mechanicznych papy, co prowadzi w konsekwencji 
do powstania przerwania pokrycia. NajprostszĬ metodĬ jest uƗoǲenie pomostów z desek czy pƗytek chodnikowych. 
Jednak najlepszym rozwiĬzaniem jest wykonanie dodatkowej warstwy papy w miejscach przewidzianych na drogi 
komunikacyjne. Celowe jest uƗoǲenie jak najgrubszej papy nawierzchniowej, modyfikowanej o kolorze innym niǲ kolor 
pokrycia caƗoƿciowego np. w wiŤkszoƿci przypadków zielony, lub czerwony na szarej papie nawierzchniowej.

10.3  Konserwacja poryŕ dachowych

TECHNONICOL oferuje wysokiej klasy pokrycia bitumiczne. Jednak niektóre materiaƗy wymagajĬ konserwacji, prze-
widzianej na etapie normalnej eksploatacji dachu. Dotyczy to w gƗównej mierze produktów papowych opartych na 
asfalcie oksydowanym (PRIMA V60 S30, S35, 37H, 42H). Technologia wykonania tego rodzaju materiaƗów przewiduje 
ich konserwacjŤ dziaƗania w okresie 3 - 5 lat od uƗoǲenia pokrycia.

Poniewaǲ asfalt oksydowany starzeje siŤ znacznie siŤ szybciej niǲ asfalt modyfikowany, co pewien okres powinno 
siŤ wykonaŕ oglŤdziny dachu poƗĬczone z ewentualnĬ konserwacjĬ. OglŤdziny polegajĬ na okreƿleniu stanu prze-
krycia, stwierdzenia ubytku posypki, wystĬpienia spŤkaƝ, skurczów, marszczenia papy. W przypadku wystĬpienia 
powyǲszych wad naleǲy skontaktowaŕ siŤ z dziaƗem technicznym TECHNONICOL w sprawie uzyskania odpowiednich 
wytycznych. W wiŤkszoƿci przypadków wystarcza uƗoǲenie warstwy masy dyspersyjnej zapobiegajĬcej postŤpowi 
efektu starzenia. Jednak w szczególnych przypadkach konieczna jest ingerencja w pokrycie polegajĬca na poƗoǲeniu 
miejscowych Ɨat lub na ponownym uƗoǲeniu dodatkowej warstwy papy.

Odmiennie traktowane sĬ pokrycia do których budowy uǲyto pap modyfikowanych. Papy te charakteryzujĬ siŤ bardzo 
duǲĬ odpornoƿciĬ na starzenie, poza tym wƗasnoƿci plastyczne asfaltu modyfikowanego korzystnie wpƗywajĬ na przy-
czepnoƿŕ posypki. Generalnie nie jest praktykowana konserwacja tych pokryŕ, poniewaǲ nie nastŤpuje taka potrzeba 
w przypadku poprawnie uƗoǲonych przekryŕ. Najstarsze papy modyfikowane chroniĬ z powodzeniem dachy pokryte 
na poczĬtku lat 90. Ich trwaƗoƿŕ okreƿlana jest na kilkadziesiĬt lat.
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